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BUCOVICE TOOLS a.s. je pfedni vyrobce zavitofezného
nafadi s mnohaletou tradici.

Predkladany katalog nabizi podrobny prehled standardnich
vyrobku:

- ruéni sadové zavitniky dle norem DIN a CSN

- maticové zavitniky

- strojni zavitniky

- Z4vitové kruhové Celisti

- soupravy zavitoreznych nastroju

- vratidla ruéni nastavitelna na zavitniky

a na zavitové kruhové celisti

- odfezavaci kolecka

- kuZelové a stupriovité vrtaci trny

- zahlubniky.
Mimo sortiment uvedeny v tomto katalogu firma vyrabi
specidini nafadi dle piani zakaznika.

BUCOVICE TOOLS a.s. is the distinguished producer of
thread cutting tools with the tradition of many years’ stan-
ding.
The presented catalogue offers the detail summary of the
all produced standard products:

- sets of hand taps according

to DIN and CSN standards

- nut taps

- machine taps

- Circular screwing dies

- tap and die sets

- adjustable tap wrenches and circular die stocks

- cutting disks

- conical and stepped peeling drills

- countersinks.
Besides this cataloque company produces special tools on
request.

BUCOVICE TOOLS a.s. ist der fiihrende Hersteller von Ge-
windeschneidwerkzeugen mit vieljdhringer Tradition.
Der vorgelegte Katalog bietet eine ausfiihrliche Ubersicht
von allen hergestellen Standardprodukten:

- Satzgewindebohrer nach DIN und CSN

- Muttergewindebohrer

- Maschinen-Gewindebohrer

- Schneideisen

- Gewindeschenidzeug-Sétze

- Verstellbare Windeisen und Schneideisenhalter

- Schneidrdder

- Schélaufbohrer und Stufenbohrer

- Senker.

Ausser diesem Katalog fertigt Firma Spezialwerkzeuge
nach dem Kundenwunsch

BUCOVICE TOOLS a.s. 00uH u3 nepsbix npou3sodume-
neli ucmpymeHma Onisi HapesaHusi pe3bb ¢ MHo20memHel
mpaduyued.
3mom kamarnoe npednazaem nodpobHbIl accopmumMeHm
ebifyckaemol npodyKyuu:

- Habopeb! Onisi Hape3aHusi pe3bb 8 cmaHdapmax DIN

u CSN

- MemyuKu O71s1 Hape3aHusl 8HyMPeHHUX pe3bb

- MexaHU4YecKue Mem4yuku

- nnawkKu 07151 Hape3aHus 8HEWHUX pe3bb

- KOMIIeKMbl UHCMpyMeHma Onsi Hape3aHusi pe3nb

- sopomku-0epxamenu 0519 MEMYUKO8 U Miawek

- ompe3Hbie OUCKU

- cmyneHYyamsble U KOHUYecKue ceépna

- WeHKepa.
Kpome npedocmasneHHo20 accopmumeHma & 3mom
Kamarioae KOMraHUs MOXem U320mosumb UHCMPYMEHM
Ha 3aKas3.

BUCOVICE TOOLS a.s., Nova 985, 685 01 Bugovice,Czech Republic; tel.: +420 517 380 832, +420 517 380 842; fax: +420 517 380 729; e-mail: bucovice@tools-bu.cz; www.ools-bu.cz



Oceli korozivzdorné a zaruvzdorné n e : AHTMKOPPO3WOHHas CTanb
s pevnosti do 1100 MPa Stainless steels to 1100 MPa Rostfreistahle bis 1100 MPa 10 1100 MPa
Oceli nemagnetické Non-magneticsteels Unmagnetische Stéhle




ZKRATKY A SYMBOLY

NO/CS/WS | Nastrojové ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS Vvykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb cKopOoCTHOI Hapesku
HSSE Vysoce vykona rychlofeznd ocel | Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl gﬁi?;o'},%%f?oﬂggﬂbcﬁb
CSN Ceské norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHaapT
PN Podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHpapT o0bLjedabpunyHblit
LH Levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
Stoupani zavitu Escalation of thread Gewindesteigang Llar pe3bbbl
Rozmér zavitu Dimension of thread Gewindemess Poamep pe3b6bi
zN1 Pocet zavitd na 1" Number of thread to 1" Ganzahl fiir 1" Xog pesbbbl
TiN Povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokputve
N Nitridace Nitration Nitrieren HuTpugoBaHue
OoX Oxidace Oxidation Oxidation OKcMampoBaHme
Na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaseika
Rezné rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocTb Hapesku pe3bbbl
Pfedvrtani otvoru Tapping Vorgebohrt des Loches MpenBapuTensHoe cBepneHne
Rezné kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PexomeHayemas Xnakoctb
Rezny olej Cutting oil Schneiddl MatwwmHHoe macno
Petrolej Kerosene Petroleum KepocuH
Emulze Emulsion Emulsion mynbens
Vzduch Air Luft Bospyx
Tloustka plechu Sheet thickness Blechstarke TonuwwHa nucra

Dobie pouzitelné

Optimal use

Optimal Anwendung

OnTMarnbHO

Omezené pouzit

Possible use

Beschréankte Anwendung

OrpaHnyeHHo

Pribézny otvor < 1,5x D

Through hole < 1,5xD

Durchgangsloch < 1,5 x D

CkBo3Hoe oTBepcTue

Pribézny otvor > 1,5x D

Through hole > 1,5x D

Durchgangsloch > 1,5 x D

CkBo3Hoe oTBepcTHe

= B O. q§w<'urn00§o< s

Slepy otvor s hlubokym vrtanim

Blind hole with deep boring

Sackloch mit tiefer Kernbohrung

HecksosHoe I'J'Iy60K09 oTBepCTUE

Slepy otvor < 1,5 x D

Blind hole < 1,5 x D

Sackloch < 1,5xD

HecksosHoe oTBepCTHE

i1

Slepy otvor > 1,5 x D

Blind hole > 1,5 x D

Sackloch > 1,5xD

HecksosHoe oTBepcTHE
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ZAVITNIKY
TAPS

M M M M M M
MF MF MF MF MF
G G G
w w
P UNC
UNC UNF
UNF
Norma / Standard / Norm / Ctanpapt
CSN 22 3010 CSN 22 3010
DIN 352 DIN 352 GSN 22 3062 oN 81371 v E:ggg
DIN 2181 DIN 2181 CSN 22 3064 CSN 22 3070 A
2 X PN 8/1374 CSN 223042 (1SO1)
PN 8/3011 PN 8/3011 CSN 22 3070 CSN 22 3074 PN 81376 GSN 223043 (1S01)
CSN 22 3012 CSN 22 3012 CSN 22 3074 PN 8/3044 (1SO1)
PN 8/3014 PN 8/3016
NO/CS HSS NO/CS HSS HSS/HSSE HSSE
v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] V¢ [m/min]

§:88 €90 00pmes

Q Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHnyeHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo
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Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuueckasi pe3bba

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

F Metrische Feingewinde
Menkas meTpuyeckas pesbba

gt

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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D
M2 0,4 34
M2,2 0,45 34
M 2,5 0,45 34
M 2,5 0,35 28
M3 0,5 36
M3 0,35 32
M35 0,6 36
M35 0,35 32
M4 0,7 41
M4 0,5 38
M 4,5 0,5 38
M5 0,8 45
M5 0,5 40
M 5,5 0,5 40
M6 1 50
M6 0,75 44
M7 1 50
M7 0,75 44
M8 1,25 54
M8 1 46
M8 0,75 44
M9 1,25 60
M9 1 52
M9 0,75 50
M 10 1,5 63
M 10 1,25 56
M10 1 56
M10 0,75 56
M 11 1,5 63
M 11 1 56
M11 0,75 56
M12 1,75 70
M 12 1,5 63
M 12 1,25 60
M12 1 60
M14 2 80
M 14 1,5 70
M14 1,25 63
M 14 1 63
M 15 1 70
M 16 2 80
M 16 1,5 70
M 16 1 70
M 17 1 70
M18 2,5 90
M18 1,5 80
M18 1 70
M 20 2,5 90
M 20 1,5 80
M 20 1 75
M 22 2,5 90
M 22 1,5 80
M 22 1 75
M 24 3 100
M 24 2 90
M 24 1,5 85
M 24 1 80
M 25 1,5 90
M 26 1,5 90
M?7 3 100
\

2,5
2,8
2,8
2,8

3,15

3,15

3,55

3,55
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4
45
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2
2,24

3,55

11,2
1,2
12
11,2
11,2
112
12,5
12,5
12,5
14
14
14
14
14
14

16

16
1,75
2,05
215
25
2,65
2,9
3,15
33
35
40
42
45
5,0
50
5.2
6,0
6.2
6,8
7,0
7.2
7.8
8,0
8,2
85
88
9,0
9.2
9,5
10,0
10,2
10,2
10,5
10,8
11,0
12,0
12,5
12,8
13,0
14,0
14,0
145
15,0
16,0
15,5
16,5
17,0
17,5
18,5
19,0
19,5
205
21,0
21,0
22,0
225
230
235
245
24

WM —=MTONWMPNPNDWMNRNWMNRNWMPRPNPRPNDWMPRPNPPNDNDWNRNODNDWMNRNDWMNPNPNDWMNRNDWMNDNWNDWMNDWMNDNWMNRNWMNDWNDWNDWWW

110 020
110 022
110 025
110 026
110 030
110 031
110 035
110 036
110 040
110 041
110 046
110 050
110 051
110 056
110 060
110 061
110 070
110 071
110 080
110 081
110 082
110 090
110 091
110 092
110 100
110 101
110 102
110103
110 110
110 111
110 112
110 120
110 121
110 122
110 123
110 140
110 141
110 142
110 143
110 152
110 160
110 161
110 162
110 171
110 180
110 181
110 182
110 200
110 201
110 202
110 220
110 221
110 222
110 240
110 241
110 242
110 243
110 252
110 262
110 270

140 020
140 022
140 025
140 026
140 030
140 031
140 035
140 036
140 040
140 041
140 046
140 050
140 051
140 056
140 060
140 061
140 070
140 071
140 080
140 081
140 082
140 090
140 091
140 092
140 100
140 101
140 102
140 103
140 110
140 111
140 112
140 120
140 121
140 122
140 123
140 140
140 141
140 142
140 143
140 152
140 160
140 161
140 162
140 171
140 180
140 181
140 182
140 200
140 201
140 202
140 220
140 221
140 222
140 240
140 241
140 242
140 243
140 252
140 262
140 270

P l4 I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

/
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Material: NO; HSS

Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy,
levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand, left-hand

on request

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts, links - nach

dem Anspruch

Mamepuan: NO; HSS
WszomoerneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npasasi,

Jnieeas - o 3akasy
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Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckasi pe3bba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Menkas meTpuyeckas pesbba

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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P l4 I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

AN

D
M 27 2 90
M 27 1,5 90
M 27 1 85
M 28 2 100
M 28 1,5 90
M 30 35 120
M 30 2 100
M 30 1,5 100
M 30 1 85

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

36 20
32 20
28 20
36 20
32 20
50 20
36 20
32 20
32 20

16
16
16
16
16
16
16
16
16

25
25,5
26
26
26,5
26,5
28
28,5
29

110 271
110272
110273
110 281
110 282
110 300
110 301
110 302
110 303

= NN WMN N =N N

140 271
140 272
140 273
140 281
140 282
140 300
140 301
140 302
140 303

Materidgl: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

on request

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach
dem Anspruch

Mamepuan: NO; HSS

WszomoeneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba

Pe3sbba: npasasi,
negasi - 1o 3aKasy

&) BUCOVICE
= TOOLS
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Zavitniky sadové ~m W NN
Set of hand taps N
- - —
Satzgewindebohrer [j [] [] .
MeTuMKM HabopHbIle T L 1
= LN x x x
P :: :: ::
< = : :
o | iE: il i@
| E 1 Bl
Whitworthlv zavit - y i@ i@ i@
Whitworth thread s iR IR R
Whitworth-Gewinde Licovani: stfedni / Tolerance: medium /
Pe3bba ButBopTa Toleranz: mittel / MoarowHka: cpeaHwii knacc [Tnaiitd 4P 3P 2P /
] zn" P ly I, d, a // * code NO/CS  code HSS
W 3/32" 48 0,529 34 10 3,15 2,5 1,75 3 111 332 141 332
w1/8" 40 0,635 37 12 4 3,15 2,4 3 111 180 141 180
W 5/32" 32 0,794 41 14 5 4 3,0 3 111 532 141 532
W 3/16" 24 1,058 44 18 5 4 3,5 3 111 316 141 316
W 7/32" 24 1,058 44 18 5,6 45 43 3 111732 141732
W 1/4" 20 1,270 48 22 6,3 5 49 3 111 140 141 140
W 5/16" 18 1,411 51 26 5,6 45 6,4 3 111 516 141 516
W 3/8" 16 1,588 60 26 71 5,6 7,7 3 111 380 141 380
W 7/16" 14 1,814 60 28 8 6,3 9,1 3 111716 141716
wi/2" 12 2,117 70 32 9 71 10,3 3 111120 141 120
W 9/16" 12 2,117 70 32 9 71 11,8 3 111 916 141 916
W 5/8" 11 2,309 80 36 12,5 10 13,25 3 111 580 141 580
W 3/4" 10 2,540 90 40 14 11,2 16,25 3 111 340 141 340
w7/8" 9 2,822 100 45 18 14 19 3 111 780 141 780
w1 8 3,175 110 45 20 16 21,75 3 111 100 141 100
| * kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

L & BUCOVICE
%, = TOOLS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

U3zomoeneHo: Hewnugo-

8aHHasi pe3bba



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] []
MeTuymnku HabopHble T Lo []

55°

o
Ay

Trubkovy zavit
G Pipe thread

A A R A
A el e g
ASAN AL LS A AT

Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pesbba Toleranz: A / Moaroxka: A 4P 2P /
D 21" P ly I, d, a // * code NO/CS  code HSS
G 1/16" 28 0,907 52 14 5,6 45 6,7 2 112 116 142 116
G 1/8" 28 0,907 59 15 8 6,3 8,8 2 112 180 142 180
G 1/4" 19 1,337 67 19 10 8 11,7 2 112 140 142 140
G 3/8" 19 1,337 75 21 12,5 10 15,2 2 112 380 142 380
G1/2" 14 1,814 87 26 16 12,5 18,8 2 112120 142 120
G 5/8" 14 1,814 91 26 18 14 20,75 2 112 580 142 580
G 3/4" 14 1,814 96 28 20 16 24,25 2 112 340 142 340
G 7/8" 14 1,814 102 29 22,4 18 28 2 112 780 142 780
G1" 11 2,309 109 33 25 20 30,5 2 112 100 142 100
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UN3zomoeneHo: Hewnugo-
geschliffenes Gewinde eaHHas1 pe3bba
V4 - V4 r a
Zavitniky sadove N I I
Set of hand taps —
Satzgewindebohrer .
MeTunkn HabopHble T [] -
- 1 1
80° E ., 3 .,
P - -
et R
Pancéfovy zavit i tEEY &
Steel conduit thread t : % 3
Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumMpHas pe3bba [Tttt 4P 2P /
code NO/CS
P7 20 1,270 63 28 9 71 11,3 2 113 070
P9 18 1,411 70 28 10 8 13,8 2 113 090
P11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,2 2 113110
P 135 18 1,411 80 32 16 12,5 19,0 2 113135
P 16 18 1,411 85 32 18 14 21,0 2 113 160
P21 16 1,588 90 36 20 16 26,75 2 113210
* kusy v sadé / pcs in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS M. : NO =
P;ferszem’: nebrouseny zavit Efei[tl;on: non-ground thread Auesrfu%?ung: nicht M:fergfn%ﬁréﬂo: ’.&’ BUCOVICE

geschliffenes Gewinde HewrnugosaHHas pe3sba o TOOLS



Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTtpuyeckas pesbba

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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36
36
40
40
45
45
50
50
50
50
56
63
70
70
75
80
80
95
95
100
110
110
125

| * kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

8
9
9
11
13
13
16
16
19
19
22
22
24
24
29
30
32
40
40
40
50
50
56

2,8
2,8
2,8
3,5
4
45

[leleIENIENNe NeorNe NerNep)

11

2,1 1,60
2,1 1,75
2,1 2,05
2,7 2,50
3 2,9
34 3,3
49 4,0
49 42
4,9 5,0
4,9 6,0
4.9 6,8
55 78
55 8,5
6,2 9,5
7 10,2
9 12,0
¢ 14,0
11 15,5
12 17,5
14,5 19,5
14,5 21,0
16 24
18 26,5

WWWWWWWWWWWWWWWWWWLWWWWWwW

114 020
114 022
114 025
114 030
114 035
114 040
114 045
114 050
114 060
114 070
114 080
114 090
114100
114 110
114 120
114 140
114 160
114 180
114 200
114 220
114 240
114 270
114 300

P l4 I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

144 020
144 022
144 025
144 030
144 035
144 040
144 045
144 050
144 060
144 070
144 080
144 090
144100
144 110
144 120
144 140
144 160
144 180
144 200
144 220
144 240
144 270
144 300

/
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Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

Mamepuan: NO; HSS
WszomoerneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

=lol

60°

e

L J )
vV : (B
Jemny metricky zavit - -
Fine metric thread ;i
MF Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogrotka: 2N 2P /

M25 0,35 40 9 2,8 2,1 2,15 2 114 026 144 026
M3 0,35 40 9 35 2,7 2,65 2 114 031 144 031
M3,5 0,35 45 10 4,0 3,0 3,15 2 114 036 144 036
M4 0,5 45 10 45 34 3,50 2 114 041 144 041
M 4,5 05 50 12 6,0 49 4,0 2 114 046 144 046
M5 05 50 12 6,0 49 45 2 114 051 144 051
M5,5 0,5 50 12 6,0 4,9 50 2 114 056 144 056
M6 0,75 50 14 6,0 49 52 2 114 061 144 061
M7 0,75 50 14 6,0 49 6,2 2 114 071 144 071
M8 1 56 22 6,0 49 7,0 2 114 081 144 081
M8 0,75 50 19 6,0 49 7.2 2 114 082 144 082
M9 1 63 22 7,0 55 8,0 2 114 091 144 091
M9 0,75 56 19 7,0 55 8,2 2 114 092 144 092
M10 1,25 70 24 7,0 55 8,8 2 114101 144101
M10 1 63 20 7,0 55 9,0 2 114 102 144102
M10 0,75 63 20 7,0 55 9,2 2 114 103 144 103
M11 1 63 20 8,0 6,2 10,0 2 114111 144 111
M 11 0,75 63 20 8,0 6,2 10,2 2 114 112 144 112
M12 1,5 70 22 9,0 7,0 10,5 2 114121 144 121
M12 1,25 70 22 9,0 7,0 10,8 2 114122 144 122
M12 1 70 22 9,0 7,0 11,0 2 114 123 144 123
M 14 1,5 70 22 11 9,0 12,5 2 114141 144 141
M14 1,25 70 22 1 9,0 12,8 2 114 142 144 142
M14 1 70 22 11 9,0 13,0 2 114 143 144 143
M15 1 70 22 12 9,0 14,0 2 114 152 144 152
M16 1,5 70 22 12 9,0 14,5 2 114 161 144 161
M16 1 70 22 12 9,0 15,0 2 114162 144 162
M17 1 70 22 12 9,0 16,0 2 114171 144171
M18 1,5 80 22 14 11,0 16,5 2 114 181 144 181
M18 1 80 22 14 11,0 17,0 2 114 182 144 182
M 20 1,5 80 22 16 12,0 18,5 2 114 201 144 201
M 20 1 80 22 16 12,0 19,0 2 114 202 144 202
M 22 1,5 80 22 18 14,5 20,5 2 114 221 144 221
M 22 1 80 22 18 14,5 21,0 2 114 222 144 222
M 24 2 90 22 18 14,5 22,0 2 114 241 144 241
M 24 1,5 90 22 18 14,5 22,5 2 114 242 144 242
M 24 1 90 22 18 14,5 23,0 2 114 243 144 243
M 25 1,5 90 22 18 14,5 23,5 2 114 252 144 252
M 26 1,5 90 22 18 14,5 24,5 2 114 262 144 262
M 27 2 90 22 20 16 25 2 114 271 144 271
M 27 1,5 90 22 20 16 255 2 114 272 144 272
M 27 1 90 22 20 16 26 2 114 273 144 273
M 28 2 90 22 20 16 26 2 114 281 144 281
M 28 1,5 90 22 20 16 26,5 2 114 282 144 282
M 30 2 90 22 22 18 28 2 114 301 144 301
M 30 1,5 90 22 22 18 28,5 2 114 302 144 302
M 30 1 90 22 22 18 29 2 114 303 144 303
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

AN

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS =

Provedeni: nébrouéeny zavit Execution: nbn-ground thread  Ausfilihrung: nicht Mseom%eneﬂo: BUCOVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughoeaHHas pesbba TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npasasi




Zavitniky sadové
Set of hand taps

=
=
=

Satzgewindebohrer [j [] [
MeTumnku HabopHble T L
a8
" S B B
B i i
H B (G
Unifikovany hruby zavit ' % % % A
Unified coarse thread 13- - 5 % ¥
Unified-Grobgewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHnumumposaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2B / MNoaroxka: 2B [Tantid 4p 3P L4
D zn" P ly Iy d, a %A% * code NO/CS code HSS
4 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,2 3 125 004 145 004
5 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,6 3 125 005 145 005
6 32 0,794 45 12 4 3 2,85 3 125 006 145 006
8 32 0,794 45 13 45 34 35 3 125 008 145 008
10 24 1,058 50 16 6 49 3,9 3 125010 145010
12 24 1,058 50 16 6 4,9 4,5 3 125012 145012
1/4 20 1,270 50 19 6 4,9 52 3 125140 145 140
5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,6 3 125 516 145 516
3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,0 3 125 380 145 380
7116 14 1,814 70 24 8 6,2 9,4 3 125716 145716
12 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 125120 145120
9/16 12 2,117 80 30 11 9 12,25 3 125916 145916
5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,5 3 125 580 145 580
3/4 10 2,540 95 34 14 11 16,5 3 125 340 145 340
7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,5 3 125 780 145 780
1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 125 100 145 100

| * kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

S b Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
( ’a*\’ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:

s TOOLS geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba

10



Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

HSS

gl

/

arn )

Unifikovany jemny zavit - -

Unified fine thread = &

Unified-Feingewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /

YHuumumpoBaHHasa menkas pessba Toleranz: 2B / MNoaroxka: 2B [Tantis 4p 2P
D zn" P ly Iy d, a %A% * code NO/CS code HSS
4 48 0,529 40 9 315 2,7 2,3 2 126 004 146 004
5 44 0,577 40 9 & 2,7 2,7 2 126 005 146 005
6 40 0,635 45 10 4 3 3,0 2 126 006 146 006
8 36 0,706 45 10 45 34 35 2 126 008 146 008
10 32 0,794 50 12 6 49 41 2 126 010 146 010
12 28 0,907 50 12 6 49 4,65 2 126 012 146 012
1/4 28 0,907 50 14 6 49 55 2 126 140 146 140
5/16 24 1,058 56 22 6 49 6,9 2 126 516 146 516
3/8 24 1,058 63 20 7 55 8,5 2 126 380 146 380
7116 20 1,270 63 20 8 6,2 9,9 2 126 716 146 716
12 20 1,270 70 22 9 7 11,5 2 126 120 146 120
9/16 18 1,411 70 22 11 9 12,9 2 126 916 146 916
5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,5 2 126 580 146 580
3/4 16 1,588 80 22 14 11 17,5 2 126 340 146 340
7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,5 2 126 780 146 780
1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 126 100 146 100

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope
Materidgl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS BUéOVlCE

Provedeni: nebrouseny zavit

Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

WszomoeneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba

TOOLS




=
b

\ I[i NO

Zavitniky maticové RN R S
Nut taps

Muttergewindebohrer o o |l
MeTuuku raeyHble o Cetny)

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N 0,71, /
)] P Iy [ d, // a code NO/CS
M5 0,8 70 28 3,55 4,2 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,0 3,15 117 055
M6 1 80 32 4,7 5,0 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,0 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,8 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,0 5 117 081
M9 1,25 100 38 71 7,8 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,5 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,2 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,2 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,0 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,0 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,5 11,2 117 180
M20 25 160 70 14 17,5 11,2 117 200
M 22 25 180 70 16 19,5 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,0 14 117 240
% 2 s Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
i S\S) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Maeom[;eneﬂo:
L ot TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHasi pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



NO HSS

rd - ”) - V4 a
Zavitniky maticove @ L
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
MeTumnku raeyHbie ey
Metricky zavit ]
Standard metric thread i
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckasi pe3bba -~
Jemny metricky zavit f : y {
Fine metric thread LA i
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid 0,71, /
M3 0,5 48 13 2,24 2,5 = 118 030 128 030 148 030
M 3,5 0,6 52 15 2,5 2,9 o 118 035 128 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 33 - 118 040 128 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,2 2,8 118 050 128 050 148 050
M 6 1 80 25 4,7 5,0 3,55 118 060 128 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,0 45 118 070 128 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,2 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,8 5 118 080 128 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,0 5 118 081 148 081
M10 1,5 110 35 71 8,5 5,6 118 100 128 100 148 100
M10 1,25 90 30 7,1 8,8 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 7,1 9,0 5,6 118 102 148 102
M 12 1,75 125 43 9 10,2 71 118 120 128 120 148 120
M 12 1,5 110 35 9 10,5 7,1 118 121 148 121
M 12 1,25 110 30 9 10,8 7,1 118 122 148 122
M12 1 110 25 9 11,0 7,1 118 123 148 123
M 14 2 140 50 11,2 12,0 9 118 140 148 140
M 14 1,5 110 35 11,2 12,5 9 118 141 148 141
M 16 2 140 50 12,5 14,0 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,5 10 118 161 148 161
M18 25 160 60 14 15,5 11,5 118 180 148 180
M18 1,5 125 35 14 16,5 11,2 118 181 148 181
M 20 2,5 160 60 14 17,5 11,2 118 200 148 200
M 20 1,5 140 35 14 18,5 11,2 118 201 148 201
N Lﬂ
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS /20 =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: g‘:} BUCOVICE
ZAvit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand  geschliffenes Gewinde HewnuposarHas pesbba atsst TOOLS
poZadavku - on request Gewinde: rechts, links - nach ~ Pe3bba: npaeasi, reeas - rno

dem Anspruch 3aKasy



y - ”) - y a

Zavitniky maticove @ L

Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuyuku raeyHble ey

Metricky zavit |

Standard metric thread |

Metrische Regelgewinde H i

MeTpuueckas pesbba - i

Jemny metricky zavit f : y {

Fine metric thread oDl i

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid 2P/

)] P l4 Iy d, ’,/ a code NO/CS code HSS

M2 0,4 60 8 1,4 1,6 - 119 020 149 020
M2,2 0,45 60 9 1,6 1,75 - 119 022 149 022
M25 0,45 60 9 1,8 2,05 - 119 025 149 025
M25 0,35 60 7 1,8 2,15 - 119 026 149 026
M3 0,5 70 10 2,24 2,5 - 119 030 149 030
M3 0,35 70 7 2,24 2,65 - 119 031 149 031
M 3,5 0,6 80 12 2,5 2,9 - 119 035 149 035
M 3,5 0,35 80 7 2,5 3,15 - 119 036 149 036
M4 0,7 90 14 2,8 3,3 - 119 040 149 040
M4 0,5 90 10 2,8 35 - 119 041 149 041
M 4,5 0,5 100 10 3,15 4,0 - 119 045 149 045
M5 0,8 110 16 3,55 4,2 2,8 119 050 149 050
M5 0,5 110 10 3,55 45 2,8 119 051 149 051
M 5,5 0,5 110 10 45 5,0 3,55 119 055 149 055
M6 1 120 20 45 5,0 3,55 119 060 149 060
M6 0,75 120 16 45 55 3,55 119 061 149 061
M7 1 120 20 5,6 6,0 45 119 070 149 070
M7 0,75 120 16 5,6 6,2 45 119 071 149 071
M8 1,25 140 25 6,3 6,8 5 119 080 149 080
M8 1 140 20 6,3 7,0 5 119 081 149 081
M8 0,75 140 16 6,3 72 5 119 082 149 082
M9 1 140 20 71 8,0 5,6 119 090 149 090
M10 1,5 160 30 8 8,5 6,3 119100 149 100
M10 1,25 160 25 8 8,8 6,3 119 101 149 101
M10 1 160 20 8 9,0 6,3 119 102 149102
M12 1,75 180 36 9 10,2 71 119120 149 120
M 12 1,5 180 30 9 10,8 71 119 121 149 121
M 12 1,25 180 25 9 11,0 71 119 122 149 122
M 14 2 180 40 10 12,0 8 119 140 149 140
M14 1,5 180 30 10 12,5 8 119 141 149 141
M14 1,25 180 25 10 12,8 8 119 142 149 142
M 16 2 200 40 12,5 14,0 10 119 160 149 160
M 16 1,5 200 30 12,5 14,5 10 119 161 149 161
M18 2,5 200 50 14 15,5 11,2 119 180 149 180
M18 1,5 200 30 14 16,5 11,2 119 181 149 181
M20 2,5 220 50 16 17,5 12,5 119 200 149 200
M 20 1,5 220 30 16 18,5 12,5 119 201 149 201
M 22 25 220 50 18 19,5 14 119220 149 220
M 22 15 220 30 18 20,5 14 119 221 149 221
M 24 3 250 60 18 21,0 14 119 240 149 240
M 24 2 250 40 18 22,0 14 119 241 149 241
M24 1,5 250 30 18 22,5 14 119 242 149 242

N )

4 0 s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:
L ats TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuegosarHas pessba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



‘ )¢

y - ”) - y a .
Zavitniky maticove @ L
Nut taps
Muttergewindebohrer o .

MeTuuku raeyHble <P 11

Trubkovy zavit f ‘ v
Pipe thread >0 e L
Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /

Tpy6Has pesbba Toleranz: A / Mogroxka: A L 0,71

D Z1" P Iy I, d, a 07 code NO/CS

G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6,7 45 139 116

G 1/8" 28 0,907 140 20 8 8,8 6,3 139 180

G 1/4" 19 1,337 180 30 10 11,7 8 139 140

G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 15,2 10 139 380

G 1/2" 14 1,814 220 40 14 18,8 12,5 139 120

G 5/8" 14 1,814 220 40 18 20,75 14 139 580
Material: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO

Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

{1 8/3016

Zavitové bity
Screwdriver-bits
Gewindebohrer-Bits
MeTumku c wecTurpaH-
HbIM AepXKaKkoMm

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckasi pe3bba

HSS

W3zomoeneHo:
HewnugosaHHasi pe3bba
Pesbba: npasas

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N

4

[
)

[
12

s

NN

 —\

%
FERERCRCEE ]

T
3"75‘

L

5P

/

S

e

D P ly Iy ’/ k code HSS

M3 0,5 40 13 2,5 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 33 1/4" 940 040
M5 0,8 40 11,5 42 1/4" 940 050
M6 1 40 11 5 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,8 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,5 1/4" 940 100
M 12 1,75 40 15 10,2 1/4" 940 120

N

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS N =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: g‘;} BUCOVICE

ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuposarHas pesbba atsst TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npasasi

15



HSS HSSE
Strojni zavitniky ~m*

s pfimou drazkou

Machine taps

with straight flute 60° d,

Maschinen-Gewinde- W 1
bohrer T El w —

mit gerade Nuten _¥ IE ]|

MexaHn4yeckne MeTYUKN

C NpsiMOX KaHaBKOM
H
| I *
Metricky zavit = Y :
Standard metric thread >0 le i
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Metpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moarotka: 2N [Tasdid cip /
] P l4 Iy d, a /,/ code HSS code HSSE
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 101 020 191 020
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 101 030 191 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,3 101 040 191 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 42 101 050 191 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 101 080 191 080
M10 1,56 100 24 10,0 8,0 8,5 101 100 191 100

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausf(ihrung: nicht UN3zomoereHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrnughosaHHas pe3bba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

N 8/M1371 onom) HSS HSSE
Strojni zavitniky ! il

pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ] ey i
bohrer T w -

mit Schélanschnitt

MexaHu4yeckme MeTUYUKM

C nomMarenem cTpyxek

=T
Tl L

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

] 3
S
Metricky zavit - Y E
i D i ?
L,«VVV\/
kel

M Standard metric thread

MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moparoxka: 2N B 4-P /
D code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 3,4 3,3 102 040 192 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 42 102 050 192 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 102 080 192 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 102 100 192 100
N 4
s Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
\/.'. f’) BUCOVICE Prifer?em’: nebrouseny zavit Efeigson: non-ground thread Atgfaifung: nicht UNseomoerneHo:
N == TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pessba
% Gewinde: rechts Pesbba: npasasi

16



\ 8 1371 (DIN 371) HSS HSSE

Strojni zavitniky ~@mt N
se Sroubovitymi drazkami 35° i
Machine taps

with spiral flute 35° 60° d,

Maschinen-Gewinde- @\\7
bohrer []

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTUYUKHN

C BMHTOBbIMU AopoXkamu 35°

i
y

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tantitd C/25P /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 34 3,3 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 42 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 49 5 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,3 103 080 193 080
M10 1,56 100 15 10,0 8,0 8,5 103 100 193 100

AN

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE N =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht U3zomoeneHo: g\:} BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba st TOOLS

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
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\ 8 1374 (DIN 374)

Strojni zavitniky
s pfimou drazkou
Machine taps
with straight flute

HSS

Maschinen-Gewinde-

bohrer

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeTYUKN

C NpsiMOX KaHaBKOM

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

I'y

Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid 4
] P Iy I, d, a // code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 35 107 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 107 051
M6 0,75 80 14 45 3,4 52 107 061
M6 05 80 14 45 34 55 107 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,0 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 107 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 107 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,0 107 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 107 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 107 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 107 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 107 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 107 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 107 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 107 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 107 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 107 222
M24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 107 241
M24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 107 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 107 303
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

% ) BUCOVICE
atm TOOLS

Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pesbba: npaeasi



\ 8 1374 (DIN 374)

Strojni zavitniky

Machine taps

with spiral point

bohrer

mit Schélanschnitt

C flomMaTtenem cTpyxeKk

pfima drazka s lamacem trisek

Maschinen-Gewinde-

MexaHn4yeckne MeTUYUKHN

HSS

Ny

L u H
- F
-
Jemny metricky zavit - T y
Fine metric thread D i
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid BIS6P
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 108 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 35 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 108 051
M6 0,75 80 14 45 3,4 52 108 061
M6 0,5 80 14 45 34 55 108 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,0 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7.2 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 108 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 108 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 108 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 108 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 108 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 108 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 108 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 108 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 108 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 108 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 108 202
N
Material: HSS Material: HSS Mamepuan: HSS =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba TOOLS

Pesbba: npaeasi




\ 8 1374 (DIN 374) HSS

Strojni zavitniky i
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps

with spiral flute 35° 60° d,

Maschinen-Gewinde- W
bohrer []

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTUYUKN ('

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

=

A

L

y
Jemny metricky zavit _.l j
MF Fine metric thread i D j

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Merkas mMeTpuieckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid ci2sp  /
)] P Iy I, d, a // code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 05 63 10 2,8 2,1 35 109 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 109 051
M6 0,75 80 14 45 34 52 109 061
M 6 0,5 80 14 4,5 3,4 55 109 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,0 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 109 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 109 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 109 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 109 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 109 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 109 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 109 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 109 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 109 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 109 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 109 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 109 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 109 182
M20 1,6 125 25 16,0 12,0 18,5 109 201
M20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 109 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 109 243
M 25 1,6 140 28 18,0 14,5 23,5 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 109 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 109 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 109 303

N )

4 0 s Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoeneHo:
L oo TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pessba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1376 (DIN 376)

Strojni zavitniky
s pfimou drazkou

Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde-
bohrer

mit gerade Nuten

C NpsiIMOM KaHaBKOM

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

HSS

HSSE

MexaHn4yeckne MeTUYUKHN

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [l c/2p /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 42 104 050 194 050
M6 1 80 19 45 34 5,0 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 104 100 194 100
M12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 104 160 194 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 104 180 194 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 104 240 194 240
M 27 &) 160 38 20,0 16,0 24,0 104 270 194 270
M 30 3,5 180 45 22,0 18,0 26,5 104 300 194 300

A\ Lﬂ

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE N =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: g\:} BUCOVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba st TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npaesasi

21



N 8/1376 1wz HSS HSSE
Strojni zavitniky @ M

pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps
with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- W
bohrer LT w -

mit Schélanschnitt

MexaHn4yeckne MeTUYUKN

N

C riomarternem CTpy»xek )
E
1 |
Metricky zavit » ) i
Standard metric thread D i
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [Tt B/2P /
)] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 105 040 195 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 42 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 34 5,0 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 105 080 195 080
M 10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 105120 195120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 105 160 195 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 105 180 195 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 105 200 195 200

N )

4 0 s Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoeneHo:
L oo TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pessba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 38/1376 (DIN 376) HSS

Strojni zavitniky
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps

with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde- []

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTUYUKHN

C BMHTOBbIMU AopoXkamu 35°

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Ny

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

A

1

4

=

/!

4

Y

MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Taatitd C/25P /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE

M3 0,5 56 5 2,2 - 2,5 106 030 196 030
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3,3 106 040 196 040
M5 0,8 70 8 3,5 2,7 42 106 050 196 050
M6 1 80 10 45 34 5,0 106 060 196 060
M8 1,25 90 13 6,0 49 6,8 106 080 196 080
M10 1,5 100 15 7,0 55 8,5 106 100 196 100
M12 1,75 110 18 9,0 7,0 10,2 106 120 196 120
M 14 2 110 20 11,0 9,0 12,0 106 140 196 140
M 16 2 110 20 12,0 9,0 14,0 106 160 196 160
M18 2,5 125 25 14,0 11,0 15,5 106 180 196 180
M 20 2,5 140 25 16,0 12,0 17,5 106 200 196 200
M 22 2,5 140 25 18,0 14,5 19,5 106 220 196 220
M 24 3 160 30 18,0 14,5 21,0 106 240 196 240
M 27 &) 160 30 20,0 16,0 24,0 106 270 196 270
M 30 3,5 180 35 22,0 18,0 26,5 106 300 196 300

A\ Lﬂ

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE N =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: g\:} BUCOVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba st TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npaeasi

23



‘ | HSSE
Strojni zavitniky ~mt W

s pfimou drazkou
Machine taps

with straight flute 60° dy

Maschinen-Gewinde- E] @ -

nl?i%t‘rl;deernmen o= M q ) E f

MexaHn4yeckne MeTYUKN

C NpsiMOX KaHaBKOM

3
LN :
Metricky zavit g Y :
Standard metric thread E D |, :
Metrische Regelgewinde Licovani: 1SO1 / Tolerance: 1SO1 /
MeTpuueckas pe3bba Toleranz: 1ISO1 / Moarotka: 1ISO1 [Ensig cip  J/
)] P Iy I, d, a // code HSSE
M3 05 48 11 3,15 2,5 2,5 162 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 33 162 040
M5 08 58 16 50 4,0 42 162 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 162 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 162 080
M10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,5 162 100
M 12 1,75 89 29 9,0 71 10,2 162 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,0 162 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,0 162 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,5 162 180
M20 25 112 37 14,0 11,2 17,5 162 200
N /
Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UNzzomoeneHo: wnugosaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

\ | HSSE
Strojni zavitniky ~a* [

pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ] ey i
bohrer T w -

mit Schélanschnitt

MexaHu4yeckme MeTUYUKM

C nomMarenem cTpyxek

-
Tl L

] 3
ol a
Metricky zavit - Y E
i D i ?
L,«VVV\/
kel

M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
MeTpuyeckas pesbba Toleranz: ISO1 / MoaroHka: 1ISO1 B 4-6P /
code HSSE
M3 0,5 48 11 3,15 2,5 2,5 163 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,3 163 040
M5 0,8 58 16 5,0 4,0 42 163 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 163 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 163 080
M10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,5 163 100
M 12 1,75 89 29 9,0 7,1 10,2 163 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,0 163 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,0 163 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,5 163 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,5 163 200
N 4
s Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
\/.-. f’) BUCOVICE Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes Maeom[;eneﬂo: wrnugosaHHas
LA == TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pess6a

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



HSSE

Strojni zavitniky
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps

with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde- []

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTUYUKHN

C BMHTOBbIMU AopoXkamu 35°

Metricky zavit
M Standard metric thread

Ny

i
y

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: 1ISO1 /
MeTtpuyeckas pesbba Toleranz: 1ISO1 / Moarotka: 1SO1 C/25P /
] P Iy I, d, a code HSSE
M3 0,5 48 55 3,15 2,5 164 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 164 040
M5 08 58 9 50 4,0 164 050
M6 1 66 11 6,3 5,0 164 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 164 080
M 10 1,5 80 16 10,0 8,0 164 100
M 12 1,75 89 20 9,0 7,1 164 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 164 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 164 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 164 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 164 200
N /
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugosaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

JIN HSSE

Strojni zavitniky

s pfimou drazkou
Machine taps
with straight flute 60" % |
Maschinen- [] Carn?
Gewindebohrer LT = M - _
mit gerade Nuten % IL: ],
MeTuunku .
C NpsiIMOM KaHaBKoOM
3
= 2
Metricky zavit _.l Y :
1 -
M i\s/ltgtr:ic;,ihderggggl égﬁ;cé e Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) / EIL‘ !
MeTpuueckas pesbba Toleranz: ISO2 (6H) / Moparoxka: 1SO2 (6H) Tl C/2P /
D P Iy l, d, a 07 code HSSE
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 172 030
M4 0,7 63 13 45 3,4 3,3 172 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 42 172 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 172 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 172 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 172 100
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE M : HSSE o >4
P;fergem’: brouseny zavit Efei[tl;on: ground thread Auesrfu%?ung: geschliffenes M:fergril%ueé/"lr;ﬂo: wrnughosaHHas g‘;} BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba st TOOLS

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi




DIN HSSE
Strojni zavitniky ~mt I

pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps

with spiral point 60° d;

Maschinen-Gewinde- 1] sy i

bohrer -
mit Schélanschnitt m T w r% IE

MexaHu4yeckme MmeT4YnKmn
E H
i = L

el

C fiomMaTenem cTpyxeKk

Metricky zavit o Y E
Stangjard metric thread Ao i B
Metrische Regelgewinde Licovéni: 1ISO2 (6H) /Tolerance: ISO2 (6H) / ]
MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 1ISO2 (6H) / Moparowka: ISO2 (6H) [Taaitid B 4-6P /
)] P Iy I, d, a // code HSSE
M3 05 56 11 35 2,7 25 173 030
M4 0,7 63 13 45 3.4 33 173 040
M5 0,8 70 16 6,0 4,9 4,2 173 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 173 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 173 080
M 10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 173100

N /

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wrugosaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npaeas

JIN HSSE

Strojni zavitniky a\miﬂ
se Sroubovitymi drazkami 35° il

Machine taps

with spiral flute 35° 60° d;

Maschinen-Gewinde- [] @ i

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHun4yeckme MeTUYUKM

C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35°

i
y

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 1SO2 (6H) / Moarokka: 1SO2 (6H) [Tnaitid 2P
D code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 25 174 030
M4 0,7 63 7 45 3,4 3,3 174 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 42 174 050
1 M6 1 80 10 6,0 49 5 174 060
. M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,3 174 080
M10 15 100 15 10,0 8,0 8,5 174 100
s Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
‘-1"..1 Huco‘IIcE Prifer?em’: brouseny zavit E)feiZZon: ground thread Aisrfaifung: geschliffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas
== TDOLS Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pe3bba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



JIN . HSSE

Strojni zavitniky
s pfimou drazkou
Machine taps
with straight flute
Maschinen-

Gewindebohrer T

mit gerade Nuten

MeTuuku

C NpsiIMOX KaHaBKOM

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) /

d,

o

'
al

MeTpuueckas peabba Toleranz: 1SO2 (6H) / Moaroka: 1SO2 (6H) [Tttt cip /
D P Iy [ d, a // code HSSE

M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 182 120

M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 182 140

M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 182 160

2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 182 200

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes MN3zomoeneHo: wugosaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts

JIN HSSE

Pesbba: npasas

/

Gewinde: rechts

Pesbba: npaeasi

a _
Strojni zavitniky @ M
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps
with spiral point L 60" b il
o a P
Maschinen-Gewinde- e
et = VA ]
mit Schélanschnitt
MexaHu4yeckue MeTUYnKu
C nomarerniem CTpyxek ) ;
- { |
Metricky zavit - ) iR
Standard metric thread b | }
Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTpuyeckas pesbba Toleranz: ISO2 (6H) / Moaroxka: 1ISO2 (6H) L B /4P
P Iy Iy d, a UG code HSSE
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 183 120
M14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 183 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 183 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 183 200
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE M. : HSSE >
P;ferszem’: brouseny zavit Efei[tl;on: ground thread Auesrfu%fung: geschliffenes M:fergren%ueé/"lr;ﬂo: wrnughosaHHas g‘;} BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba atsst TOOLS

21



HSSE

Strojni zavitniky
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps

A

with spiral flute 35° 60°
Maschinen-Gewinde- (e
bohrer [] w
mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTUYUKN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) /
MeTtpuyeckas pesbba

Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H)

-

D

x/

Y

3

TN

[EARN

¢

4
C/25P /

D P l4 I, d, a

12 1,75 110 28 9,0 7,0
M 14 2 110 30 11,0 9,0
M 16 2 110 32 12,0 9,0

20 2,5 140 34 16,0 12,0

A

A

10,2
12,0
14,0
17,5

code HSSE

184 120
184 140
184 160
184 200

/

Material: HSSE
Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Material: HSSE
Execution: ground thread
Thread: right-hand

Werkstoff: HSSE

Gewinde
Gewinde: rechts

HSS

Ausfiihrung: geschliffenes

Mamepuan: HSSE
U3zomoeneHo: wnugposaHHas

pesbba

Pesbba: npasas

Kombinovany zavitnik
Combination taps

Kombiniert o
Gewindebohrer B
KoMOGuHNpoBaHHbIN inl

MeTYUK

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N

MeTpI/ILIeCKaﬂ pe3b6a L 3P /
M4 0,5 50 13 10 3,3 4 3 133 040
M5 0,8 56 15 12 4,2 5 38 133 050
M6 1 64 17 14 5 6 49 133 060
M8 1,25 72 12 20 6,8 8 6,2 133 080
M10 1,5 80 14 22 8,5 10 8 133 100
M12 1,75 90 16 25 10,25 12 9 133120
k \\\ /
s Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
\/.' f’) BUCOVICE Prifer?em’: nebrouseny zavit E)feiZZon: non-ground thread Aisrfaifung: nicht WszomoerneHo:
B Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba

L% = TOOLS

Gewinde: rechts

28

Pe3sbba: npaeasi



ZAVITOVE KRUHOVE
CELISTI

CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN

I'IJ1ALIJKVI
|

@ BUCOVICE
ez:oou TOOLS




ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI

M M M M M M
MF MF MF MF MF MF
G G G G G G
w w w
[ P [
UNC UNC UNC
UNF UNF UNF

UNEF UNEF

CSN EN 22568
PN 8/3225
PN 8/3211
PN 8/3213

CSN EN 24231

CSN EN 22568
PN 8/3225
PN 8/3211
PN 8/3213

CSN EN 24231

Norma / Standard

CSN EN 22568
PN 8/3211
PN 8/3213

CSN EN 24231

/ Norm / Ctanpapt

SN EN 22568
CSN EN 24231

CSN EN 22568

GSN EN 24231 CSN EN 223216

O

NO/CS

HSS

HSS"

HSSE

HSSE-VA HSS

v, [m/min]

v, [m/min]

v, [m/min]

v, [m/min]

v, [m/min] V¢ [m/min] 1)

#; BUCOVICE

TOOLS

*) s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek
© Omezené pouZiti / Possible use / Geeignet / OrpaHuyeHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit

M Standard metric thread

=
=

Metrische Regelgewinde
MeTtpuueckasi pe3bba

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance:
6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem

/

Menkasa meTpuyeckasn pesbba Anspruch) / Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) (Rt 1,5P
P D ] S ’// codex

M1 0,25 16 5 3 1,0 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 1,1 XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,2 XXX 012
M1,4 0,3 16 5 3 1,4 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,6 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,8 XXX 018
M2 0,4 16 5 3 2,0 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 3 2,2 XXX 022
M 2,5 0,45 16 5 3 2,5 XXX 025
M2,5 0,35 16 5 3 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 3 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 3 3,0 XXX 031
M 3,5 0,6 20 5 3 35 XXX 035
M 3,5 0,35 20 5 3 35 XXX 036
M4 0,7 20 5 3 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 3 40 XXX 041
M 4,5 0,75 20 5 3 4,0 XXX 045
M 4,5 0,5 20 5 3 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 05 20 5 4 5,0 XXX 051
M 5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 4 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 4 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 4 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 4 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 4 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 4 9,0 XXX 092
M 10 1,5 30 11 4 10,0 XXX 100
M 10 1,25 30 11 4 10,0 XXX 101
M 10 1 30 11 4 10,0 XXX 102
M 10 0,75 30 11 4 10,0 XXX 103
M 11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M 11 1 30 11 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 11 5 11,0 XXX 112
M12 1,75 38 14 4 12,0 XXX 120
M12 1,5 38 10 4 12,0 XXX 121
M 12 1,25 38 10 4 12,0 XXX 122
M12 1 38 10 4 12,0 XXX 123
M14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M 15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M 16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M 16 1,5 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M 17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M 17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M 18 2,5 45 18 5 18,0 XXX 180
M18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M 20 2,5 45 18 6 20,0 XXX 200
M 20 2 45 14 6 20,0 XXX 201

\ M 20 1,5 45 14 6 20,0 XXX 202

Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE Mamepuan: NO; HSS, HSSE N =

- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch -no 3£<azy g\:) BUCOVICE

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoeneHo: pe3bba atsst TOOLS

do M 26 to M 26
Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand

Gewinde bis M 26
Gewinde: rechts, links

wrnugposaHHasi 0o M 26
Pe3sbba: npasasi, neeasi

e




Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuueckasi pe3bba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance:
Metrische Feingewinde 69 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem
Menkasa meTpuyeckasn pesbba Anspruch) / Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /
P D ] S ’// codex
M 20 1 45 14 6 20,0 XXX 203
M 22 2,5 55 22 5 22,0 XXX 220
M 22 2 55 16 5 22,0 XXX 221
M 22 1,5 55 16 5 22,0 XXX 222
M 22 1 55 16 5 22,0 XXX 223
M24 3 55 22 6 24,0 XXX 240
M24 2 55 16 6 24,0 XXX 241
M24 1,5 55 16 6 24,0 XXX 242
M 24 1 55 16 6 24,0 XXX 243
M 25 1,5 55 16 6 25,0 XXX 251
M 26 1,5 55 16 6 26,0 XXX 261
M 27 3 65 25 6 27,0 XXX 270
M 27 2 65 18 6 27,0 XXX 271
M 27 1,5 65 18 6 27,0 XXX 272
M 27 1 65 18 6 27,0 XXX 273
M 28 2 65 18 6 28,0 XXX 281
M 28 1,5 65 18 6 28,0 XXX 282
M 30 3,5 65 25 7 30,0 XXX 300
M 30 2 65 18 6 30,0 XXX 301
M 30 1,5 65 18 6 30,0 XXX 302
M 30 1 65 18 6 30,0 XXX 303
M 32 1,5 65 18 7 32,0 XXX 321
M 33 3,5 65 25 8 33,0 XXX 330
M 33 2 65 18 8 33,0 XXX 331
M 33 1,5 65 18 8 33,0 XXX 332
M 35 1,5 65 18 9 35,0 XXX 351
M 36 4 65 25 9 36,0 XXX 360
M 36 3 65 25 9 36,0 XXX 361
M 36 2 65 18 9 36,0 XXX 362
M 39 4 75 30 8 39,0 XXX 390
M 39 3 75 30 8 39,0 XXX 391
M 39 2 75 20 8 39,0 XXX 392
M 39 1,5 75 20 8 39,0 XXX 393
M 40 1,5 75 20 8 40,0 XXX 401
M 42 45 75 30 9 42,0 XXX 420
M 42 3 75 30 9 42,0 XXX 421
M 42 2 75 20 9 42,0 XXX 422
M 42 1,5 75 20 9 42,0 XXX 423
M 45 45 90 36 8 45,0 XXX 450
M 45 3 90 36 8 45,0 XXX 451
M 45 2 90 22 8 45,0 XXX 452
M 45 1,5 90 22 8 45,0 XXX 453
M 48 5 90 36 8 48,0 XXX 480
M 48 3 90 36 8 48,0 XXX 481
M 48 2 90 22 8 48,0 XXX 482
M 48 1,5 90 22 8 48,0 XXX 483
M 50 1,5 90 22 9 50,0 XXX 501
M 52 5 90 36 9 52,0 XXX 520
M 52 3 90 36 9 52,0 XXX 521
M 52 2 90 22 9 52,0 XXX 522
M 52 1,5 90 22 9 52,0 XXX 523
X210 XXX - NO/CS /WS
X) 240 XXX - HSS pravy z4vit / right hand thread / rechts Gewinde / npasas pesbba
X) 250 XXX - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3b6a
X 270 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem ctpyxek
X) %‘ XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schalanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpysxek
s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
‘ ﬂ B UCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Maeom%eﬂeﬂo: pe3bba
L » ‘ == TOOLS domM26 toM26 Gewinde bis M 26 wnugposarHasi 0o M 26
7 Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



M Standard metric thread

=
=

X EN HSSE

HSSE VA HSSE VA-NT

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit

Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

/

Merkas mMeTpuieckast pesbba Toleranz: 6g / Moaroxka: 6g vy 5P
P D ] S ’// codex
M2 0,4 16 5 4 2,0 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 4 2,2 XXX 022
M2,5 0,45 16 5 4 2,5 XXX 025
M2,5 0,35 16 5 4 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 4 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 4 3,0 XXX 031
M 3,5 0,6 20 5 4 35 XXX 035
M 3,5 0,35 20 5 4 3,5 XXX 036
M4 0,7 20 5 4 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 4 4,0 XXX 041
M 4,5 0,5 20 5 4 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 0,5 20 5 4 5,0 XXX 051
M 5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 5 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 5 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 5 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 5 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 5 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 5 9,0 XXX 092
M 10 1,5 30 11 5 10,0 XXX 100
M 10 1,25 30 11 5 10,0 XXX 101
M10 1 30 11 5 10,0 XXX 102
M 10 0,75 30 11 5 10,0 XXX 103
M 11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M11 1 30 11 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 11 5 11,0 XXX 112
M12 1,75 38 14 5 12,0 XXX 120
M12 1,5 38 10 5 12,0 XXX 121
M12 1,25 38 10 5 12,0 XXX 122
M12 1 38 10 5 12,0 XXX 123
M14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M 14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M 15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M 16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M 16 1,5 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M18 25 45 18 5 18,0 XXX 180
M18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M 20 25 45 18 5 20,0 XXX 200
M 20 2 45 14 5 20,0 XXX 201
M 20 1,5 45 14 5 20,0 XXX 202
M20 1 45 14 5 20,0 XXX 203
X 290 XXX - HSSE
X 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseiika
X 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistéhle - Nitrierung / Hepexaseiika - HUTpUaOBaHKe
N
Material: HSSE, HSSE VA, Material: HSSE, HSSE VA, Werkstoff: HSSE, HSSE VA, Mamepuan: HSSE, HSSE VA, SN =
HSSE VA-NT - dle poZadavku HSSE VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSEpVA-NT - 110 3aKasy g‘:} BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomosneHo: pe3bba atsst TOOLS
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wriughosaHHas

winde
Gewinde: rechts

Pesbba: npasas




DA\

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

MeTpuueckas pesbba Toleranz: 6g / Moaroxka: 6g L 1,5P
P D ] S // code NO/CS code HSS
M3 0,5 25 9 8 3,0 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 4,0 230 040 260 040
M5 0,8 25 9 4 5,0 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 6,0 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 7,0 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 8,0 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 8,0 230 081 260 081
M 10 15 25 9 5 10,0 230 100 260 100
M 10 1 25 9 b 10,0 230 101 260 101
M 12 1,75 25 9 5 12,0 230 120 260 120
M 12 1,5 25 9 5 12,0 230 121 260 121
M 12 1 25 9 5 12,0 230 122 260 122

Material: NO; HSS
Provedeni: zavit lapovany
Zavit: pravy

P NO

Material: CS; HSS
Execution: lapped thread
Thread: right-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: geldpptes Ge-

winde

Gewinde: rechts

Mamepuan: NO; HSS

U3zomoeneHo: pe3bba

Pesbba: npasas

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Pancérovy zavit
Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde

MaHumpHas pe3bba L 1,5P
21" P D h S code NO/CS code HSS code HSSx
P7 20 1,270 38 10 4 213 070 243 070 273 070
P9 18 1,411 45 14 5 213090 243 090 273 090
P11 18 1,411 45 14 5 213110 243110 273110
P 13,5 18 1,411 45 14 6 213135 243 135 273 135
P 16 18 1,411 55 16 5 213160 243 160 273 160
P21 16 1,588 55 16 7 213210 243210 273210
P29 16 1,588 75 20 7 213290 243 290 273 290
P 36 16 1,588 9 22 8 213 360 243 360 273 360
P 42 16 1,588 90 22 10 213 420 243 420 273 420
P 48 16 1,588 100 25 10 213480 243 480 273 480

X HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

‘ fJ BUéOVlCE Material: NO; HSS

- dle poZadavku

L » ‘ === TOOLS Provedeni: standardni
7

Zavit: pravy

Material: CS; HSS

Execution: standard
Thread: right-hand

Werkstoff: WS; HSS
- nach dem Anspruch
Ausflihrung: normal

Gewinde: rechts

Mamepuan: NO; HSS

- 110 3aKasy
M3zomoeneHo: cmaHdapmHo

Pe3sbba: npaeasi




Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Whitworthtv zavit
Whitworth thread
Whitworth-Gewinde

Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

/

Pe3bba ButBopTa Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpeaHuii knacc [Taaiitd 1,5P
zn" P D ] S // codex)
W 1/16" 60 0,423 16 5 3 1,5 XXX 116
W 3/32" 48 0,529 16 5 3 2,3 XXX 332
w1/8" 40 0,635 20 5 3 31 XXX 180
W 5/32" 32 0,794 20 5 3 39 XXX 532
W 3/16" 24 1,058 20 7 3 47 XXX 316
W 7/32" 24 1,058 20 7 4 55 XXX 732
W 1/4" 20 1,270 20 7 4 6,3 XXX 140
W 5/16" 18 1,411 25 9 4 79 XXX 516
W 3/8" 16 1,588 30 11 4 9,5 XXX 380
W 716" 14 1,814 30 11 5 11,1 XXX 716
w1/2" 12 2,117 38 14 4 12,7 XXX 120
W 9/16" 12 2,117 38 14 5 14,2 XXX 916
W 5/8" 11 2,309 45 18 5 15,8 XXX 580
W 3/4" 10 2,540 45 18 5 19,0 XXX 340
w7/8" 9 2,822 55 22 5 22,2 XXX 780
wi1" 8 3,175 55 22 6 25,4 XXX 100
W11/8" 7 3,629 65 25 6 28,5 XXX 118
W11/4" 7 3,629 65 25 7 31,7 XXX 114
W13/8" 6 4,233 65 25 7 34,9 XXX 138
W1i1/2" 6 4,233 75 30 7 38,1 XXX 112
W1 5/8" 5 5,080 75 30 8 41,2 XXX 158
W 13/4" 5 5,080 ) 36 7 444 XXX 134
w17/8" 45 5,644 9 36 7 476 XXX 178
w2" 45 5,644 ) 36 8 50,8 XXX 200
X211 XXX -NO/CS /WS
X 241 XXX - HSS
X 271 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek /
A\
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS SN =
- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 1o 3ZKa3y g\:} BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomosneHo: pe3bba a5t TOOLS S
doW 1" toWw1" Gewinde bis W 1" wrnugposaHHasi 0o W 1" ‘ & ‘
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas ‘\“

35



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Trubkovy zavit
Pipe thread
Rohrgewinde Licovani: t¥ida A / Tolerance: class A /

Tpy6Has pesbba Toleranz: Klasse A / Moarokka: knacc A [East AN /
zn" P D ] S // code
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 1 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G 12" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 38,8 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,9 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 44,3 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,8 XXX 112
G13/4" 1 2,309 105 22 8 53,7 XXX 134
G2" 11 2,309 105 22 8 59,6 XXX 200

X212 XXX - NO/CS /WS

X 242 XXX - HSS

¥ 252 XXX - HSS LH

X 272 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

4

s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
‘ ﬂ BUGOVICE Provedenti: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba
L » === TOOLS do G 3/4" G 3/4" Gewinde bis G 3/4" wrugpoeartas 9o G 3/4"
7, Z4vit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasasi, nesas

I -



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Trubkovy zavit
Pipe thread
Rohrgewinde

HSSE

HSSE VA

HSSE VA-NT

Licovani: tfida A / Tolerance: class A /

Tpy6Has pesbba Toleranz: Klasse A / MoaroHka: knacc A [Enaitid 1,5P /
zn" P D ] S // code¥
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G1/8" 28 0,907 30 11 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100

X292 XXX - HSSE

A\

X 296 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseiika
X) 293 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepesxageitka - HUTpUZOBaHWe

/

Materiél: HSSE, HSSE VA, Material: HSSE, HSSE VA,
HSSE VA-NT - dle poZadavku ~HSSE VA-NT - on request

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to
do G 3/4" G 3/4"

Zavit: pravy Thread: right-hand

Werkstoff: HSSE, HSSE VA,
HSSE VA-NT - nach dem

Anspruch

Ausflihrung: geldpptes

Gewinde bis G 3/4"

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSSE, HSSE VA,
HSSE VA-NT - no 3akasy
N3z2omoeneHo: pesbba
wrnugposarHasi 0o G 3/4"
Pe3sbba: npaeasi

&) BUCOVICE
~ TOOLS ‘; A

)

o 37
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Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany hruby zavit
Unified coarse thread
Unified-Grobgewinde

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /

YHnumumposaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2A / Moproxka: 2A [Tantis 1,5P /
zn" P D ] S // codex)

4 40 0,635 20 5 3 2,8 XXX 004
5 40 0,635 20 5 3 3,1 XXX 005
6 32 0,794 20 7 3 34 XXX 006
8 32 0,794 20 7 3 41 XXX 008
10 24 1,058 20 7 3 47 XXX 010
12 24 1,058 20 7 4 54 XXX 012
1/4 20 1,270 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 18 1,411 25 9 4 7,8 XXX 516
3/8 16 1,588 30 11 4 9,4 XXX 380
7116 14 1,814 30 1 5 10,95 XXX 716
1/2 13 1,954 38 14 5 12,5 XXX 120
9/16 12 2,117 38 14 5 14,1 XXX 916
5/8 11 2,309 45 18 5 15,7 XXX 580
3/4 10 2,540 45 18 6 18,8 XXX 340
7/8 9 2,822 55 22 5 22,0 XXX 780
1 8 3,175 55 22 6 25,1 XXX 100

X215 XXX - NO /CS /WS

%) 245 XXX - HSS

X 275 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

= Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE Mamepuan: NO; HSS, HSSE
‘ ﬂ BUGOVICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - no 3£<a3y
L » ‘ === TOOLS Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- Useomoernero: pesbba
7 Zavit: pravy Thread: right-hand winde wriughosaHHas

A

Gewinde: rechts

Pe3sbba: npaeasi



Zavitové kruhove
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkn
Unifikovany jemny zavit
Unified fine thread
Unified-Feingewinde Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
YHuumumpoBaHHasa menkas pessba Toleranz: 2A / MoaroHka: 2A [Tnatite 1,5P /
21" P D ] S // codex
4 48 0,577 20 5 3 2,8 XXX 004
5 44 0,577 20 5 3 3,1 XXX 005
6 40 0,635 20 7 3 3,4 XXX 006
8 36 0,706 20 7 3 41 XXX 008
10 32 0,794 20 7 4 47 XXX 010
12 28 0,907 20 7 4 54 XXX 012
1/4 28 0,907 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 24 1,058 25 9 4 7,8 XXX 516
3/8 24 1,058 30 11 4 9,4 XXX 380
716 20 1,270 30 11 5 10,95 XXX 716
12 20 1,270 38 10 5 12,5 XXX 120
9/16 18 1,411 38 10 5 141 XXX 916
5/8 18 1,411 45 14 5) 15,7 XXX 580
3/4 16 1,588 45 14 6 18,9 XXX 340
7/8 14 1,814 55 16 5 22,05 XXX 780
1 12 2,117 55 16 6 25,2 XXX 100
%216 XXX - NO/ CS /WS /
X 246 XXX - HSS
X 276 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek
Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE M. : NO; HSS, HSSE o =
- 5’: Ziz“adavku - 5ne[éfyuest - :arcﬁ Zem Anspruch - r?c;n :faﬁ([;ij; g\:} BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U32omoeneHo: pe3sba atsst TOOLS J
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde wriughosaHHas ¢ ‘
Gewinde: rechts Pesbba: npasasi \)



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany extra jemny zavit

Unified extra fine thread

Unified-Extra-Feingewinde Licovani: 2A / Tolerance: 2A /

YHuomumpoBaHHas ekcTpa Mernkas pesbba Toleranz: 2A / MoaroHka: 2A [Tt 1,5P /

zn" P D ] S // codex)
12 32 0,794 20 7 4 5,42 XXX 012
1/4 32 0,794 20 7 4 6,22 XXX 140
5/16 32 0,794 25 9 4 7,82 XXX 516
3/8 32 0,794 30 11 4 9,42 XXX 380
7116 28 0,907 30 11 5 10,98 XXX 716
1/2 28 0,907 38 10 5 12,53 XXX 120
9/16 24 1,058 38 10 5 14,13 XXX 916
5/8 24 1,058 45 14 5 15,73 XXX 580
11116 24 1,058 45 14 5 17,30 XXX 111
3/4 20 1,270 45 14 6 18,95 XXX 340
13/16 20 1,270 45 14 6 20,50 XXX 131
7/8 20 1,270 55 16 5 22,10 XXX 780
15/16 20 1,270 55 16 6 23,65 XXX 151
1 20 1,270 55 16 6 25,25 XXX 100
%) 248 XXX - HSS
X 278 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek
= Material: HSS; NO, HSSE Material: HSS; CS, HSSE Werkstoff: HSS; WS HSSE Mamepuan: HSS; NO, HSSE
' ﬂ BUGOVICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - no 3£<a3y
L » h === TOOLS Provedeni: zévit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Useomoernero: pesbba
Z Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde wriughosaHHas
A Gewinde: rechts Peabba: npasas

0 -



Strojni zavitové kruhové
celisti
Machine circular dies
Maschinen-Schneideisen
MNnawkn ¢ mawmHHOM
pe3bbomn
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde :
MeTpuyeckas pesbba —1
M1,4-M15 h j14
Jemny metricky zavit B - :
Fine metric thread Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) /
Metrische Feingewinde Tolerance: 6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach e
Menkasa meTpuyeckasn pesbba dem Anspruch) / MoaroHka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) L 1,5P /
P D h s 0 code HSS code HSS LH
M1,4 0,3 12 25 3 1,4 247 014 257 014
M1,6 0,35 12 25 3 1,6 247 016 257 016
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,8 247 018 257 018
M2 0,4 16 35 3 2,0 247 020 257 020
M 2,2 0,45 16 35 3 2,2 247 022 257 022
M25 0,45 16 35 3 25 247 025 257 025
M25 0,35 16 2,5 3 2,5 247 026 257 026
M3 0,5 16 3,5 4 3,0 247 030 257 030
M3 0,35 16 2,5 4 3,0 247 031 257 031
M 3,5 0,6 16 5 4 35 247 035 257 035
M3,5 0,35 16 35 4 35 247 036 257 036
M4 0,7 16 4 4,0 247 040 257 040
M4 0,5 16 3,5 4 4,0 247 041 257 041
M45 0,5 16 35 4 45 247 045 257 045
M5 0,8 20 55 4 5,0 247 050 257 050
M5 0,5 20 3,5 4 50 247 051 257 051
M 5,5 0,5 20 3,5 4 55 247 055 257 055
M6 1 20 7 4 6,0 247 060 257 060
M6 0,75 20 55 4 6,0 247 061 257 061
M7 20 7 4 7,0 247 070 257 070
M7 0,75 20 515 4 7,0 247 071 257 071
M8 1,25 25 8 4 8,0 247 080 257 080
M8 1 25 7 4 8,0 247 081 257 081
M8 0,75 25 7 4 8,0 247 082 257 082
M9 1,25 25 8 4 9,0 247 090 257 090
M9 1 25 7 4 9,0 247 091 257 091
M9 0,75 25 7 4 9,0 247 092 257 092
M10 1,5 30 10 4 10,0 247 100 257 100
M10 1 30 7 4 10,0 247101 257 101
M10 0,75 30 7 4 10,0 247102 257 102
M11 1,5 30 10 5 11,0 247 110 257 110
M 11 1 30 10 5 11,0 247 111 257 111
M 11 0,75 30 10 5 11,0 247 112 257 112
M12 1,75 30 12 5 12,0 247 120 257 120
M12 1,5 30 10 5 12,0 247 121 257 121
M12 1,25 30 10 5 12,0 247122 257 122
M 12 1 30 10 5 12,0 247123 257 123
M14 2 38 14 5 14,0 247 140 257 140
M 14 1,5 38 10 5 14,0 247 141 257 141
M 14 1,25 38 10 5 14,0 247 142 257 142
M 14 1 38 10 5 14,0 247 143 257 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 247 151 257 151
M 16 2 38 14 5 16,0 247 160 257 160
M 16 1,5 38 10 5 16,0 247 161 257 161
M 16 1 38 10 5 16,0 247 162 257 162
M18 25 45 16 5 18,0 247 180 257 180
M18 1,5 45 12 5 18,0 247 181 257 181
M18 1 45 12 5 18,0 247 182 257 182
M 20 25 45 16 6 20,0 247 200 257 200
M 20 1,5 45 12 6 20,0 247 201 257 201
M 20 1 45 12 6 20,0 247 202 257 202
N /
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS N =
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Mseom%eneﬂo: pessba g\:} BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand Gewinde wiugposaHHas atsst TOOLS S
Gewinde: rechts Pesbba: npasasi ‘ ¢ ‘
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SOUPRAVY NASTROJU
CIRCULAR DIES
GEWINDESCHNEID-
WERKZEUG-SATZ
HABOPbI UHCTPYMEHTOB

BUCOVICE
TOOLS




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma mm

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M25;3;3,5; 4; CSN 24 1521 @20/ 16 mm 0,65 255x140x22 NO/CS/WS
== 56,7 @ 310 070
— ~ 0,65 255x140x22 HSS
CSN EN 22 568 M2,5;3; 3, 5; 4; CSN 24 1126 2-4,5 mm 340 070
56,7

€SN 24 1520 @ 20 mm

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHus
pe3bb

/
N

Norma / Standard / Norm / Hopma “m

Norma / Standard / Norm / Hopma

Materidgl: NO; HSS
%) levé provedeni

Material: CS; HSS
) left thread

Werkstoff: WS; HSS
x) Gewindelinks

Mamepuan: NO; HSS
) neeas pe3bba

CSN 22 3010 M 3; 4;5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,15 345x200x32 NO/CS/WS
S 8;10; 12 @ @38/@ 30mm 310120
= — 2,15 345x200x32 HSS
CSN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 120
8;10; 12 ——< G

~ 2,15 345x200x32 HSS LHY
CSN 24 1520 @ 25;38 mm —_——""1 360120

& BUCOVICE
as TOOLS

43




Souprava zavitoreznych

nastroju
Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA

pe3bb

S

%%%@3 E:

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3;4;5;6; CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 2,50 355x270x35 NO/CS/WS
i —— 8;10; 12 @ @ 38/Q 30mm 310 128
_ _ 2,50 355x270x35 HSS
CSN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 128
8;10; 12

€SN 24 1520

@ 25;38 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M12; 14; CSN 24 1521 @45/ 38 mm
= 16; 18; 20 @

CSN EN 22 568 M12; 14; CSN 24 1126 5,6-16 mm
16; 18; 20

CSN 24 1520

@ 45 mm

) BUCOVICE
as TOOLS

Material: NO; HSS
%) levé provedeni

Material: CS; HSS

) left thread

4,00

4,00

4,00

Werkstoff: WS; HSS

x) Gewindelinks

410x210x34

410x210x34

410x210x34

NO/CS/WS
310 200

HSS
340 200

HSS LHY
350 200

Mamepuan: NO; HSS
) neeas pe3bba




Souprava zavitoreznych
nastrojt po—— -
Tap & die set .:;:_—'m '
Gewindeschneidwerk- O== [
zeug-Satz . .=""—_-_—=, F
HaGop ana Hape3aHusA "':=' f—_}
pe3bb H

" E ' N

Jw R

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3010 M3;4;56, |CSN241126 2,5-7,1 mm ON 22 6196 , 240x200x60 NO/CS/WS
i 8;10; 12 RS> — T EmD 330 120

_ _ _ 240x200x60 HSS
CSN 8/3225 M3;4;56, |CSN 241121 CSN 25 4620 360 120

8;10; 12 S %

CSN 24 1520 @ 25 mm CSN 23 0807

==

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz
Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb
h] | | I.| 7"'#
.'._.__
. II |I|
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 22 3010 M3;4;5;6;7;8,8x1;10 | CSN 24 1520 @ 25 mm 1,30 | 270x170x60 NO/CS/WS
i s} 10x1; 12; 12x1; 12x1,5 y©, 310121
1,30 270x170x60 HSS
360 121
PN 8/3225 M3;4;5;6;7;8;8x1;10 | DIN 1814 2,5-8 mm
10x1; 12; 12x1; 12x1,5 (]

ial: NO; jal: CS; - WS; M: : NO; H. 0 %
Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS lamepuan: NO; HSS ( \*‘? BUCOVICE

=i TOOLS



Souprava zavitoreznych

nastrojti eB00D0
Tap & die set HRR B0 e
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz | G G 6 @ G
Habop ansa Hape3aHuA ————

pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma mm

CSN 22 3010 M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11; | CSN EN 22 568 M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11;| 5,20 440x185x60 NO/CS
= 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 310 241
14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; | ¥ 14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1;

16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 5,20 440x185x60 HSS
20x1,5; 22x1,5; 24x1,5 20x1,5; 22x1,5; 24x1,5 340 241
CSN 24 1151 [15;56:6,3;7,1;9 mm

AUT0-2 SKODA

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma  Stancard/ Norm / Hopua kg | e | code N

€SN 22 3010 M 4;5;6;7;8;10; 11;12; | CSN EN 22 568 M 4;5;6;7,8;10; 11; 12; 4,20 440x185x60 NO/CS

EE—= 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1; 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1; 310201
12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1; | & 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1;
14x1,25; 14x1,5; 16x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; 4,20 440x185x60 HSS

18x1,5; 20x1,5 18x1,5; 20x1,5 340 201

CSN 24 1151 [15;5,6;63:7,1;9 mm

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

@ BU é OVICE Material: NO; HSS
=s TOOLS



SN0 s

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bO

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 24 1520

PN 8/3225

@ 25 mm

M 3;4;5;6;7;8;,10; 12

0,40 260x100x15 NO/CS/WS
330 129
0,40 260x100x15 HSS

340 129

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHus
pe3bb

{

m |

i) [

HIH

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3010
o a—

M 3;4;5;6;7;8;,10;12 | DIN 1814

()

2,5-9 mm

Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

Norma  Stancard/ Norm / Hopua I N

0,40 | 250x150x15 NO/CS/WS
310127

0,40 | 250x150x15 HSS
340 127

) BUCOVICE
aws TOOLS



MINI-1D profi

Souprava zavitoreznych i =

nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN EN 22 568 CSN 24 1520 @ 25 mm 0,12 | 350x120x40 HSSE
8;10; 12 @ 38 mm 290 129

HSSE-VAX
390 129

€SN 24 1521 @25/ 20mm
@ 38/ 30mm

MINI-2D profi

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ana Hape3aHus
pe3bb

Norma  Stancard/ Norm / Hopua kg | e | code N

€SN 22 3043 M 3; 4;5; 6; 8, 10; 12 DIN 1814 2,5-8 mm 1,27 365x165x40 190 129

PN 8/3044 —:@:—
in——

Norma / Standard / Norm / Hopma

0 7 Material: HSSE; Material: HSSE; Werkstoff: HSSE; Mamepuan: HSSE;
\‘\: BUCOVICE %) HSSE - na nerez % HSSE - Stainless steel %) HSSE - Rostfreistédhle X HSSE - Hepexaselika
= TOOLS



nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Souprava zavitoreznych

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3LH; 4LH; 5LH; 6LH;
= 8LH; 10LH; 12LH

7LH; 240x120x15 NO/CS/WS
320120

240x120x15 HSS
340 125

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma “mm
PN 8/3074 M2;2,5 DIN 1814 2-6 mm 0,20 230x100x15 NO/CS/WS
PN 8/3070 M 3;3,5;4;5;6;7,8 et (=) 310 080
=
0,20 230x100x15 HSS
340 080 '
Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

) BUCOVICE
aws TOOLS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010
i em—

M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75;
8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1;
12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5

3,15; 3,55; 4;
5; 5,6; 6,3;
7,1;9 mm

PN 23 8990

¢.1,2,34

CSN EN 22 568

M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75;
8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1;
12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5

CSN 24 1520

@ 25;38 mm @25/@20mm

@ 38/Q 30 mm

CSN 24 1521

LV

CSN 24 1121

D 2;3;35;4,552,7,72;8;9;
9,2,10;10,5; 11, 12,5, 12,8

CSN 24 1126

——C D S

2-4,5; 3,55-9 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ana Hape3aHus
pe3bb

Norma/ Standard / Norm / Hopma | Norma/ Standard / Norm / Hopma

CSN 24 1151
—

495x315x60 | 340 141

11?'

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3012

G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2"; 5/8";

CSN 24 1521

@45/ 30 mm

i e 3/4";7/8"; 1" @ @45/ @ 38 mm
@ 65/ 55 mm
CSN EN 24 231 G 1/8"; 1/4", 3/8"; 1/2"; 5/8"; | CSN 24 1126 5,6-16 mm

3/4"7/8" 1"

=3
-

CSN 24 1520

@ 45; 65 mm

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS

670x330x90

NO/CS/WS
312100

HSS
340100

Mamepuan: NO; HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA - = (3 .

pe3b6 - = ﬁ@@% =
e ——
R — — — -'“';

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3011 W 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 2,53 350x270x30
i —— 3/8"; 7116"; 1/2" @ @38/ 30 mm
_ 2,53 350x270x30
PN 8/3211 W 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1126 2-45 mm
3,55-9 mm

3/8"; 7/16"; 1/2"

€SN 24 1520

@ 25;38 mm

NO/CS/WS
311012

HSS
340 012

Souprava zavitoreznych . i
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3011 W 1/2"; 9/16"; CSN 24 1521 @ 55/@ 38 mm 7,40 | 535x275x70
o 5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" @ @ 55/ @ 45 mm

PN 8/3211 W 1/2"; 9/16" CSN 24 1126 5,6-16 mm

5/8"; 3/4"; 7/8"; 1"

CSN 24 1520 @ 55 mm

Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

:‘:} BUCOVICE
cztsol TOOLS

Norma  Standard/ Norm / Hopua g | e | code N

311100




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz
Habop ansa Hape3aHuA = & == |
pe3bb = & =
— r
- iy = — |

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma -mm

PN 8/3015 - NO 5-40; 6-32; 8-32; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm
= 10-24; 12-24

DIN 352 - HSS 17

CSN EN 22 568 5-40; 6-32; 8-32; CSN 24 1520
10-24; 12-24 +__

355x270x35

355x270x35

NO/CS/WS
315 000

HSS
345000

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz ;

Habop ana Hape3aHusa ——— )

pe3bL6 ?—@Z_JE
——0 —>

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3015 - NO 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 - 16; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm
= 716 -14;1/2-13 @ @38/ 30 mm
DIN 352 - HSS 204

€SN EN 22 568 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 - 16; | CSN 24 1126 2,5-7,1 mm
7H6 - 14;1/2-13

CSN 24 1520

@ 25; 38 mm

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS

350x270x40

350x270x40

NO/CS/WS
315100

HSS
345100

Mamepuan: NO; HSS




Souprava zavitoreznych g
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

ﬁe%g-Satz T "a“ =
abop Ans Hape3aHus t
pe3b6 @ @@ﬂ

. <

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma mm

PN 8/3015 1/2-13;5/8 - 11; 3/4 - 10; | CSN 24 1521 @55/@ 38mm 6,54 510x350x40 NO/CS/WS
= 7/8-9;1-8 @ @55/ 45 mm 315 200

— ~ HSS
CSN EN 22 568 1/2-13;5/8 - 11;3/4 - 10; | CSN 24 1126 5,6-16 mm 345 200

7/8-9;1-8

€SN 24 1520 @ 55 mm

Souprava zavitoreznych

nastrojt

Tap & die set , ,
Gewindeschneidwerk- |

zeug-Satz =

HaGop ansa Hape3aHus == @ @ ==
e3bb == & e

P _‘—'T"" r T

Norma  Stancard/ Norm / Hopua kg | e | code N

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3015 - NO 5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1126 2,57,1 mm 158 | 355x270x35 | NO/CS/WS
DIN 2181 - HSS 158 | 355x270x35 HSS
346 000

CSN EN 22 568 5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1520 @ 20 mm '

10-32; 12-28 +__

ial: NO; jal: CS; - WS; M: : NO; H. 0 %
Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS lamepuan: NO; HSS \\:‘:} BUCOVICE
=t TOOLS



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz _ |
HaGop ana Hape3aHuA -—— ) ==
pe3b6 e
—
| 5 G — .

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3015 - NO 1/4 - 28; 5/16 - 24; 3/8 - 24; | CSN 24 1521 @ 25/@ 20 mm 2,38 350x270x40
= 7/16 - 20;1/2 - 20 @ @38/ 30 mm

?IN 2181 - HSS _ 2,38 | 350x270x40
CSN EN 22 568 1/4 - 28;5/16 - 24; 3/8 - 24; | CSN 24 1126 2,5-7,1 mm

7116 -20;1/2- 20

€SN 24 1520

@ 25;38 mm

Norma / Standard / Norm / Hopma mm

NO/CS/WS
316 100

HSS
346 100

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ana Hape3aHus
pe3bb

B I 4]

CSN 24 1520 @ 55 mm

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamep

@ BUCOVICE Materidl: NO; HSS
= TOOLS

" S ————— - - /
Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma “mm
PN 8/3015 1/2 - 20;5/8 - 18; 3/4 - 16; | CSN 24 1521 @ 55/@ 38 mm 6,38 | 510x350x40 NO/CS/WS
S 7/8-14;1-12 @ 55/ 45 mm 316 200
, - HSS
CSN EN 22 568 1/2 - 20;5/8 - 18; 3/4 - 16; | CSN 24 1126 5,6-16 mm 346 200
7/8-14;1-12 —

uan: NO; HSS



Soupravy zavitoreznych
bitd

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

Habopbl meTuynkoB

3
/BUCOVICE
ol TODOLS

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 1 M3-M8
PN 8/3016
= —===]

M 3; 4;5;6;8

0,05 155x90

948 100

BIT 1 M3-M10
PN 8/3016
-]

M 3; 4;5;6; 8; 10

0,05 155x90

948 110

BIT 1 M4-M12
PN 8/3016
o ]

M 4;5;6;8;10; 12

155x90

Soupravy zavitoreznych
bitt

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

948 120

olf'e
JBUCOVICE
@iz TOOLS

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma  Standard/ Norm / Hopua kg | e | code N

Material: HSS

Material: HSS

Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

BUCOVICE

TOOLS

BIT 2 M3-M8 M 3;4;5;6;8 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,08 155x90 948 200
PN 8/3016 schilissel 1/4" / sacysHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /

= ——] Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbIit fepxaTens

BIT 2 M4-M10 M4;5;6;8; 10 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,09 155x90 948 210
PN 8/3016 schilissel 1/4" / sacysHoi knioy 1/4" // magneticky drZak /

[ ——] Magnetic holder / Magnetic halter / MarHuTHbI AepxaTent

BIT 2 M5-M12 M 5; 6; 8; 10; 12 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10 155x90 948 220
PN 8/3016 schllissel 1/4" / 3acyBHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /

s ———] Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbIi AepxaTent




Soupravy zavitoreznych
bitd

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

Habopbl meTymnkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 3 M4-M12
PN 8/3016
= —=—=]

M 4;5;6;8;10; 12

Sroubovak s , T rukojeti / Screwdriver with , T“ holder / 0,17
Schraubendreher mit ,T* halter / oTBepTKa ¢, T* pyKosiTKOiA

155x90

Norma / Standard / Norm / Hopma mm

948 300

BIT 3 M3-M10 M 3;4;5;6;8;,10

PN 8/3016
T

Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T* holder /
Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢ , T* pykosiTkoi

Soupravy zavitoreznych
bitt

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

155x90

948 310

-
f_ﬁJ BUCOVICE
elszs TOOLS

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 4 M4-M12
PN 8/3016
e ]

M 4; 5; 6; 8; 10; 12

vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,22
mit Knarre / BopoTok ¢ 3ybbsimmn

155x90

Norma  Stancard/ Norm / Hopua kg | e | code N

948 400

BIT 4 M3-M10
PN 8/3016

M3;4;5;6;8;10

=iz TOOLS

@ Buéov.eE Material: HSS

vratidlo s ré¢nou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,21
mit Knarre / BOpOTOK C 3yBbsiMu

Material: HSS Werkstoff: HSS

155x90

948 410

Mamepuan: HSS



Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz
Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb
/

TypC-1 M3;4;5;6;8 TypC-3 M 5; 6; 8; 10; 12
i —] i —

73x17x133
73x17x133
73x17x133
73x17x133

101 008
101 010
101 012
101 112

M 4;5;6;8; 10 TypC-4

=

M 4; 6; 8; 10; 12

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz
Habop ans Hape3aHus
pe3bb
/

TypB-1 M3; 4;5;6;8 TypB-3 M 5; 6; 8; 10; 12 0,10
= = 0,14

73x17x133
73x17x133
73x17x133
73x17x133

102 008
102 010
102 012
102 112

M 4; 5; 6; 8; 10 TypB-4

=

M 4;6;8;10; 12

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ C/35 - 1 M 3; 4:5;6;8 Typ C/35-3
smr—= =

M 5; 6; 8; 10; 12 73x17x133
73x17x133
73x17x133

73x17x133

103 008
103010
103 012
103 112

Typ C/35-2
i em—

M 4;5;6; 8; 10

Typ C/35-4
i

M 4; 6;8;10; 12

jal: . M : H. o = y /
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS lamepuan: HSS ( \‘\_ BUCOVICE ,
=s TOOLS ‘ o
NS o



DIN 1814

Vratidla ruéni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches
Verstellbare Windeisen
BopoTku pyydHble

Vratidla ruéni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches
Verstellbare Windeisen
BopoTKM pyUHble

402 010
402 015
402 030

1 2-45 49
2 2,5-7,1 65
3 3,55-9 96
4

-

#) BUCOVICE
= TOOLS

. &)

125
210
310

401 045
401 071
401 090
401 160




Vratidla ruc¢ni na zavi-
tové kruhové celisti
Circular die stocks
Schneideisenhalter
BopoTKu pyyHble

Ha nnawku

o
-

ZKOULE D

|t

403 016
403 020
403 025
403 030
403 038
403 045
403 055
403 065
403 075
403 090

Vratidla rucni

nastavitelna s racnou = =
Adjustable tap

wrenches with ratchet .
Verstellbare Windeisen

mit Knarre
BopoTOKU py4Hble L
C 3y6bsiMu !

Vratidla ruéni nastavitelna

s racnou - bit

Adjustable tap wrenches -
with ratchet - bit
Verstellbare Windeisen
mit Knarre - Bit
BopoTOKU py4Hble

c 3y6bsimu - but " Y

R1 M3-M8 82 100 19 25-5 0,142
R2 M5-M12 82 100 19 4,2-10,2 0,142 404 102

404 050 ‘

82 100 19 1/4"

0,142

404 104

#) BUCOVICE
== TOOLS



Nastavce na zavitniky
Extension taps
Verlangerer fiur
Gewindebohrer
HacTtaBka meTumnkoB

d,

=

Pouzdra do vratidel

Schneideisen-Kapseln
Btynka nepexonHas

Diameter reducing ring

999 031
999 035
999 040
999 050
999 056
999 063
999 071
999 080
999 090

Velikost/Size/Grosse/Pa3mep
plastova/ plastic / Plastick / nnactuk

25x20
38x30

*‘« BUCOVICE
:...,u TOOLS

\
\

code

820 016
825 020
838 030
845 038

kovova / metal / Metall / metann

Velikost/Size/Grésse/Pa3mep

55x45
65x55

code

855 038
855 045
855 055




/ VRTAKY A ZAHLUBNIKY

DRILLS
AND COUNTERSINKS

BOHRER UND SENKER
CBEPJIA U LLEHKEPA

&s) BUCOVICE
= TOOLS

61



62

Velikost/Size/

Grosse/Paamep

Velikost/Size/
Grosse/Pazmep

Velikost/Size/
Grosse/Pazmep

KUZELOVE VRTACI TRNY
CONICAL PEELING DRILLS
SCHALAUFBOHRER
KOHUYECKUE CBEPJIA

Velikost/Size/ Velikost/Size/
Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep

3/7 bit 3/22 (&. 2A) 9/22 16/30 (€. 3) 40/60 (¢. 6)
3/14 (&. 1) 6/20 (&. 2) 4/30 36/50 (&. 5)
1/7,8 6/30 (. L) 26/40 (€. 4)
2/10,2 8/30
HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min n/min @ 1)

600 - 300
600 - 200
600 - 300

400 - 200
400 - 200

400 - 200
400 - 150
400 - 200

300 - 100
300 - 100

300 - 100
300 - 90
300 - 100

C 200-70

100 - 50 60 - 30
90 - 40 50-25
100 - 50 60 - 30

C 60-30 0 C 40-20 )

400 - 200
400 - 200
400 - 200
1200 - 700
1200 - 700
1200 - 700
1500 - 700
1500 - 700

300 - 100
300 - 100
300 - 100
900 - 500
900 - 500
900 - 500
1000 - 700
1000 - 700

200 - 70

600 - 300

600 - 300
600 - 300
900 - 500
900 - 500

60 - 30
150 - 80
150 - 80
150 - 80
250 - 120
250 - 120

/

\

. & BUCOVICE
\ = TOOLS

O Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHiieHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OntumansHo




Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schalaufbohrer
KoHn4yeckue cBépna

HSS

HSSE

TiN

oD,
-

314 (&.1)
6/20 (&. 2) e
3/22 (&. 2A) 35
9/22 95
4/30 4
6/30 (L) 6
8/30 8

20
22,5
22,5
30
30
30

8
8
10
10
10
10

66
72
66
103
103
97

541140
541 200
541225
541230
541 250
541300
541 260

544 140
544 200
544 225
544 230
544 250
544 300
544 260

T —— -_-“_ S e—

3/14 (8.1) 546 140 TiN 596 140 TiN
6/20 (€. 2) 6 20 8 66 546 200 TiN 596 200 TiN
3/22 (€. 2A) 3,5 22,5 8 72 546 225 TiN 596 225 TiN
9/22 9,5 22,5 10 66 546 230 TiN 596 230 TiN
4/30 4 30 10 103 546 250 TiN 596 250 TiN
6/30 (L) 6 30 10 103 546 300 TiN 596 300 TiN
8/30 8 30 10 97 546 260 TiN 596 260 TiN

AN

Materidl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN BU cov. CE

= TOOLS




HSS HSSE TiN

Kuzelové vrtaci trny ~ .
Conical peeling drills L
Schalaufbohrer “

KoHn4yeckue cBépna

VelkostSielGréssePPaauep “-_mm—mm

16/30 (C. 3) 542 300 545 300
26/40 (¢. 4) 26 40 10 12 85 542 400 545 400
36/50 (€. 5) 36 50 14 13 87 542 500 545 500
40/60 (€. 6) 40 61 16 13 100 542 600 545 600

T ——— -_-_mm_ code HSSTIN | code HSSE T

16/30 (2. 3) 547300 TN | 597 300 TiN
26/40 (§. 4) 26 40 10 12 85 547400 TiIN | 597 400 TiN
36/50 (&. 5) 36 50 14 13 87 547500 TN | 597 500 TiN
40/60 (&. 6) 40 61 16 13 100 547600 TIN | 597 600 TiN
AN /

Materigl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN

HSS HSSE TIN

Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schélaufbohrer
KoHnvyeckue cépna

17,8 543 078 593 078
2/10,2 10 2 6 53 543 102 593 102

Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

1.*.-‘ BUCOVICE Material: HSS; HSSE
=== TOOLS

64



HSS

Kuzelové vrtaci trny
- bit

Conical peeling drills
- bits

Schalaufbohrer - Bits
KoHun4yeckue cBépna
- butbl

-_ S

1/4" 540 070
3/14 3-14 1/4" 58 540 140
AN /
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Odrezavaci kolecka
Cutting disks =
Schneidrader T

OTpe3Hble AUCKU i

/

4 | v | —n———m

1 Mz-2 7,75 840 001

2 REMS Combi 9 17 32 8 3 19 840 002

3 OSTER 8,87 17 32 8 3 19 840 003

4 RIDGID 300 8,87 17 32 8 3 19 840 004
Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO

) BUCOVICE
as TOOLS



Velikost/Size/

Velikost/Size/

Velikost/Size/

STUPNOVITE VRTAKY
STEPPED PEELING DRILLS
STUFENBOHRER
CTYNEHYATbIE CBEPJIA

Velikost/Size/

Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pasamep
4/12-1 (€.0/9) 10/20 4/30 6/38 (€.3)
4/12-2 (€.0/5) 6/24 6/30 PG4
4/20 (&.1) 20/30 PG3
6/30 (&.2) 5/35
PG1
PG2
HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min @ 1)

700 - 300
700 - 200

700 - 300

600 - 200
600 - 200

600 - 200
600 - 150
600 - 200

500 - 150
500 - 150

600 - 150
500 - 100
600 - 150

500 - 100
500 - 100

600 - 130
600 - 90
600 - 130

600 - 200
600 - 200
600 - 200
600 - 200
1300 - 600
1300 - 600
1300 - 600
800 - 300
800 - 300

500 - 150
500 - 150
500 - 150
500 - 150
1200 - 500
1200 - 500
1200 - 500
700 - 250
700 - 250

500 - 100
500 - 100
500 - 100
500 - 100
1200 - 400
1200 - 400
1200 - 400
700 - 200
700 - 200

500 - 90
500 - 90
500 - 90
500 - 90
1200 - 300
1200 - 300
1200 - 300
700 - 150
700 - 150

/

#) BUCOVICE
- TOOLS

O Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHinieHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo




Stupnovité vrtaky
Stepped peeling drills
Stufenbohrer
CTtyneH4yaTble cBépna

HSSE

TiN

4/12-2 4;
40121 4
4120 4;
10/20 10;
6/24 6,8
4/30 4; 6;
6/30 6; 8;
20/30 20;
5/35 5;
6/38 6;

0

; 8;
6
; 8;
1,12,13 14 15 16 17,18;19; 20
; 10; 12; 14; 16 18 20 22 24
8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22 24; 26; 28; 30
10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30
21;22; 23; 24 25; 26; 27; 28 29 30
5 10; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31, 33; 35
; 13; 16; 19; 21; 23; 26 29; 32; 35; 38

6
8
10
10
13
10
13
13
10

641 005
641 009
641010
641 027
641013
641015
641 020
641 031
641 025
641 030

VelkosiSizelGréssePPaouep ‘_m—mm

691 005
691 009
691010
691 027
691013
691015
691 020
691 031
691 025
691 030

412-2TiN 4;6;8;10; 12 646 005 TiN 696 005 TiN
412-1TiN 4,5;6;7;8;9;,10; 11; 12 6 646 009 TiN 696 009 TiN
4/20 TiN 4;6;8;10; 12; 14; 16; 18; 20 8 646 010 TiN 696 010 TiN
10/20 TiN 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20 10 646 027 TiN 696 027 TiN
6/24 TiN 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18 20 22 24 10 646 013 TiN 696 013 TiN
4/30 TiN 4, 6;8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 13 646 015 TiN 696 015 TiN
6/30 TiN 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 10 646 020 TiN 696 020 TiN
20/30 TiN 20; 21; 22; 23 24 25; 26; 27; 28 29 30 13 646 031 TiN 696 031 TiN
5/35TiN 5;7,5; 10 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35 13 646 025 TiN 696 025 TiN
6/38 TiN 6;9; 13; 16; 19; 21; 23; 26 29; 32; 35; 38 10 646 030 TiN 696 030 TiN

AN

Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN BU COV|CE

= TOOLS




HSS

HSSE

Stupnovité vrtaky PG
Stepped peeling
drills PG
Stufenbohrer PG
CTtyneH4aTble
ceépna PG

LAl

PG 1
PG 2
PG 3
PG 4

4 14;17,25; 19; 21,25; 26,75
5; 152 18,6; 20,4; 225 28,3
4;14;17,25; 19; 21,25; 24; 26,75; 30; 33; 35,7
,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 26; 28,3; 30,5; 34; 37

10
10
10

77
100
100

642 010
642 020
642 030
642 040

wmwwwmwwmmIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIIII#EEIIII#E@HI\

692 010
692 020
692 030
692 040

/

Materidl: HSS; HSSE

- BuTthl

HSS

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE

Stupnovité vrtaky - bit
Stepped peeling

drills - bits
Stufenbohrer - Bits
CTtyneH4aTble cBépna

/

412
420
5/13
8/20
9/21
6/30

4, 6;
4, 6;
5,7,
8;10;
9; 11;
6, 8;

8;10; 1
801214161820
9;11;13

1
1
1
12; 14 16; 18; 20
13;15; 17, 19; 21
10 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30

e
14"
14"
14"
14"
14"

54
54
67
67
67

643 012
643 010
643 013
643 020
643 021
643 025

/

{_} BUCOVICE Material: HSS; HSSE
== TOOLS

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE



HSS HSSE TiN

Stupnovité vrtaky o
se Sroubovitou drazkou .
Stepped peeling drills - |
spiral flute |
Stufenbohrer -
Rechtsspiralnute
CTtyneH4yaTble cBépna -
BUHTOBAasi AOPOXKa

) )

4/12-1 (€. 0/9) 4,5,6,7,8,9,10, 11,12 648 009 698 009 699 009 TiN
4/20 (€. 1) 4,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20 648 010 698 010 699 010 TiN
6/30 (€. 2) 6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 648 020 698 020 699 020 TiN
6/38 (€. 3) 6,9, 13, 16, 19, 21, 23, 26, 29, 32, 35, 38 648 030 698 030 699 030 TiN
Materidl: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
Stupnovité vrtaky o
se Sroubovitou drazkou e

Stepped peeling drills |
PG - spiral flute |
Stufenbohrer PG -
Rechtsspiralnute
CtyneH4aTble cBépna PG
- BAHTOBasA AOpPOXKa

) /

VelkostSizeGrossePaswep |00 | 0d | L] _comess | _codersse |\

PG 1 6;9; 11,4; 14;17,25; 19; 21,25; 26,75 645 010 695 010

PG 2 6;9; 12,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 28,3 645 020 695 020

PG3 6;9; 11,4; 14;17,25; 19; 21,25; 26,75; 30; 33; 35,7 645 030 695 030

PG4 6; 9; 12,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 28,3; 30,5; 34; 37 645 040 695 040
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE ;.\:“:) BUéOVlCE

=i TOOLS



KUZELOVE A ODJEHLOVACI ZAHLUBNIKY
COUNTERSINKS AND DEBURRER COUNTERSINKS
KEGELSENKER UND ENTGRATUNSENKER
KOHNYECKUE LUEHKEPA U LUEHKEPA

AnA OYUCTKU OTBEPCTUU OT CTPYXKU

Velikost/Size/
Grosse/Pa3mep

Velikost/Size/
Grosse/Pa3mep

Velikost/Size/

Velikost/Size/

Velikost/Size/

Velikost/Size/

Velikost/Size/

Grosse/Pa3mep Grosse/Pasmep Grosse/Pa3mep Grosse/Pa3mep Grosse/Pa3mep
2/5 5/10 10/15 15/20 25/30 34 - 40 41 - 50
4,3-7,3 8-124 13 - 16,5 20/25 26 - 31,5
19-23
HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min n/min n/min n/min

/

© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHinieHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OntumansHo
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Kuzelové zahlubniky
jednobrité 90°
Countersinks 90°
Kegelsenker 90°
KoHunyeckue weHkepa 90°

HSS

4 743 050
6 5 45 743 060
8 6 46 743 080
10 6 46 743 100
12 8 46 743 120
16 8 46,5 743 160
20 10 47 743 200
25 10 51 743 250
30 12 4l 743 300
AN /
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Kuzelové zahlubniky *gﬁdf
tribrité 90° i
Countersinks 90° |
Kegelsenker 90° I
KoHunyeckue weHkepa 90° |
=
|
o |
/

5

6
6,3
7

8
8,3
10
10,4
11,5
12
12,4

N

[oc e Ne e o> Ne oo Né o) IE - N

40
45
46
50
46
46
46
54
56
46
54

741 043
741 050
741 060
741 063
741 070
741 080
741083
741100
741104
741115
741120
741124

745 043
745 050
745 060
745 063
745 070
745 080
745 083
745100
745104
745115
745120
745 124

14,4

8
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12

741144
46,5 741160
60 741165
63 741190
47 741 200
63 741 205
67 741 230
51 741 250
66 741 255
71 741 300
80 741 400
85 741 500

745 144
745160
745165
745190
745 200
745 205
745 230
745 250
745 255
745300
745 400
745 500

Material: HSS; HSSE

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE

&) BUCOVICE
=s TOOLS
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Kuzelové zahlubniky 90°
DIN 335 C

Countersinks 90°

DIN 335 C

Kegelsenker 90°

DIN 335 C

KoHn4yeckue weHkepa 90°
DIN 335C

HSS

HSSE

TiN

s
|
|
|
|
|

V.

4
5 4
53 4
58 5
6 5
6,3 5
7 6
73 6

6
8,3 6
94 6
10 6
10,4 6
11,5 8
12,4 8
13,4 8
15 10
16,5 10
19 10
20,5 10
23 10
25 10
26 10
28 12
30 12
31 12

40
40
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
60
60
63
63
67
68
68
7
Al
7

746 043
746 050
746 053
746 058
746 060
746 063
746 070
746 073
746 080
746 083
746 094
746 100
746 104
746 115
746 124
746 134
746 150
746 165
746 190
746 205
746 230
746 250
746 260
746 280
746 300
746 310

/IIII!IIIIIIIIIIIIIllllllllIllﬁmﬁlllllﬂﬂﬂﬁill code HEGTH

796 043
796 050
796 053
796 058
796 060
796 063
796 070
796 073
796 080
796 083
796 094
796 100
796 104
796 115
796 124
796 134
796 150
796 165
796 190
796 205
796 230
796 250
796 260
796 280
796 300
796 310

747 043
747 050
747 053
747 058
747 060
747 063
747 070
747 073
747 080
747 083
747 094
747100
747104
747 115
747 124
747 134
747 150
747 165
747190
747 205
747 230
747 250
747 260
747 280
747 300
747 310

/

J BUGOV'GE Material: HSS; HSSE; TiN

\ === TOOLS

Material: HSS; HSSE; TiN

Werkstoff: HSS; HSSE; TiN

Mamepuan: HSS; HSSE; TiN



s

Kuzelové zahlubniky 90°
tribrité - bit

Countersinks 90°3 flutes
- bits

Kegelsenker 90°

3 Schneiden - Bits
KoHn4yeckue weHkepa 90°
- Butbl

6,3 31
83 31
10,4 34
12,4 35
16,5 40
20,5 4

1/4" 744 063
1/4" 744 083
1/4" 744 104
1/4" 744124
1/4" 744 165
1/4" 744 205

AN /
Kuzelové zahlubniky 90°
tribrité - bit
Countersinks 90°3 flutes
- bits
Kegelsenker 90°
3 Schneiden - Bits
KoHn4yeckue weHkepa 90°
- Buthbl
> /
d oo [ . | x| cde N
6,3 31 1/4" 844 063
8,3 31 1/4" 844 083
10,4 34 1/4" 844 104
12,4 35 1/4" 844 124
16,5 40 1/4" 844 165
20,5 4 1/4" 844 205
AN
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS g\:) BUéOVlCE /
e TOOLS S
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HSS HSSE

Odjehlovaci

zahlubniky 90°

Deburrer countersink 90°
Entgratungssenker 90°
LeHkep

ONS OMUCTKU OTBEpPCTUMN
OT CTPYXKun 90°

-

VelkostSizelarossePaswep |00 | 0d | L | ooeHss | codessE N
2/5 10 6 46

742 005 745 005
510 14 8 46 742 010 745010
10/15 21,5 10 64,5 742 015 745015
15/20 28 12 80 742 020 745 020
20/25 35 15 97 742 025 745 025
25/30 44 15 115 742 030 745 030

AN /
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

HSS

Odjehlovaci zahlubniky
90°- bit

Deburrer countersink 90°
- bits

Entgratungssenker 90°

- Bits

LLieHkep ANSA OYMCTKM
OTBEPCTUN OT CTPYKKMN

C) 90° - buThbl

Velikost/Size/Grosse/Pa3mep

5/13 13 1/4" 45 748 130
7120 20 1/4" 55 748 200
» /
. ':'J EUéOV|CE Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
=== TOOLS
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FA——

Odjehlovaci zahlubniky
90°- bit

Deburrer countersink 90°
- bits

Entgratungssenker 90°

- Bits

LLleHKkep ANA OYUCTKM
OTBEPCTUMN OT CTPYKKMU

C) 90° - BuThbl

/

2/5 10 1/4" 41 848 005
510 14 1/4" 44 848 010
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

) BUCOVICE

=i TOOLS
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HSS HSSE TiN

Sady kuzelovych
vrtacich trnu
Conical peeling
drills set
Schélaufbohrer-Satz
HaGop

KOHUYeCKUX CBEpN

Norma / Standard / Norm / Hopma “m code Norma / Standard / Norm / Hopma “mm

Typ - K1 HSS 3,514,620, | 022 | 73x17x133 | 541801 Typ - K 1 HSSTIN 3,5/14;6/20; | 0022 | 73x17x133 | 546 801 TiN
Typ - K 1 HSSE 16/30 022 | 73x17x133 | 544 801 Typ - K1 HSSETIN 16/30 0,22 | 73x17x133 | 596 801 TiN
= — = —

Typ - K2 HSS 3,5/14;16/30 | 0,17 | 73x17x133 | 541802 Typ - K2 HSSTIN 3,5/14;16/30 | 0,17 | 73x17x133 | 546 802 TiN
Typ - K 2 HSSE 017 | 73x17x133 | 544 802 Typ - K2 HSSETIN 0,17 | 73x17x133 | 596 802 TiN
= =
Typ - K 3 HSS 6/20; 16/30 0,20 | 73x17x133 | 541803 Typ - K3 HSSTIN 6/20; 16/30 0,20 | 73x17x133 | 546 803 TiN
Typ - K 3 HSSE 0,20 | 73x17x133 | 544 803 Typ - K 3 HSSETIN 0,20 | 73x17x133 | 596 803 TiN
S S

HSS HSSE TIN

Sady kuzelovych : -
vrtacich trnu I 9
Conical peeling | {
drills set e
Schélaufbohrer-Satz e —
HaGop
KOHUYEeCKUX cBEpn j

!

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ - K 4 HSS 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 541 804
S —

Typ - K 4 HSSTIN 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 546 804 TiN
S

Typ - K4 HSSE 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 544 804

= —
Typ - K 4 HSSETIN 3/14; 6/20; 16/30 0,560 110x135x45 596 804 TiN

/

f:} BU é OVICE Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
-

== TOOLS
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HSS HSSE TiN

Sady

stupnovitych vrtaka
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
HabGop kKoHn4yecknx
CTyneHYaTbIX CBEpN

Norma / Standard / Norm / Hopma “m code Norma / Standard / Norm / Hopma “mm

Typ-S1HSS 412-1;420 | 011 | 73x17x133 | 641 801 Typ - S 1 HSSTIN 412-1;420 | 011 | 73x17x133 | 646 801 TiN
Typ - S 1 HSSE 0,11 | 73x17x133 | 691 801 Typ - S 1 HSSETIN 0,11 | 73x17x133 | 696 801 TiN
= =
Typ-S 2 HSS 412-1;6/30 | 026 | 73x17x133 | 641802 Typ - S 2 HSSTIN 412-1;6/30 | 026 | 73x17x133 | 646 802 TiN
Typ - S 2 HSSE 026 | 73x17x133 | 691 802 Typ - S 2 HSSETIN 0,26 | 73x17x133 | 696 802 TiN
= [y
Typ - S 3HSS 6/30; 6/38 046 | 73x17x133 | 641803 Typ - S 3HSSTIN 6/30; 6/38 0,46 | 73x17x133 | 646 803 TiN
Typ - S 3 HSSE 046 | 73x17x133 | 691803 Typ - S 3 HSSETIN 046 | 73x17x133 | 696 803 TiN
= =

HSS HSSE TIN

Sady . = .
stupnovitych vrtaku i‘
Stepped peeling .
drills set e
Stufenbohrer-Satz .
HaGop koHU4YecKkux — :
CTyneH4YaTbIX CBEpPN l
4

-

Norma  Standard/ Norm  Hopua g | e | code N

Typ-S 4 HSS 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 641 804

[ ———

Typ - S 4 HSSTIN 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 646 804 TiN
o

Typ - S 4 HSSE 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 691 804

[

Typ - S 4 HSSETIN 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 696 804 TiN
o

Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN §\_ BUéOVlCE 4
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HSS

HSSE TiN

Sady

stupnovitych vrtaka
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
HabGop kKoHn4yecknx
CTyneHYaTbIX CBEpN

-

2z

-
%

{

N

p -

=\

M

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - S5 HSS 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 641 805
Typ - S 5 HSSE 0,6 110x150x35 691 805
o
Typ - S5 HSSTIN 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 646 805
Typ - S5 HSSETIN 0,6 110x150x35 696 805
[ ——
N /
Sady
stupnovitych vrtaku
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
HaGop koHU4YecKkux
cTyneH4yaTbIX CBépﬂ
Norma / Standard / Norm / Hopma “mm
Typ - S5 HSS 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 648 805
Typ - $ 5 HSSE 06 | 110x150x35 698 805
[
Typ - S5 HSSETIN 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 699 805
o
\ /

f'} BUéOVlCE Material: HSS; HSSE; TiN
== TOOLS
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Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN



HSS

HSSE

Sady kuzelovych
zahlubnikl 90°
Countersinks set 90°
Kegelsenker-Satz 90°
HaGop koHU4YecKux
leHKepoB 90°

/

Norma / Standard / Norm / Hopma mmm

Typ-Z1HSS D 6,3;8;10; 12 0,07 70x33x133 741 801
Typ - Z 1 HSSE 0,07 70x33x133 740 801
—1p>

Typ - Z2 HSS D 6,3;8; 10; 16 0,08 | 70x33x133 741802
Typ - Z 2 HSSE 0,08 70x33x133 740 802
——1>

Typ - Z 3 HSS D 6,3;10; 12; 16 0,09 70x33x133 741 803
Typ - Z 3 HSSE 0,09 70x33x133 740 803
——p

Typ - Z 4 HSS D 12; 16; 20 0,10 70x33x133 741 804
Typ - Z 4 HSSE 0,10 70x33x133 740 804

AN /

HSS

HSSE

TIN

Sady kuzelovych
zahlubniku 90°
Countersinks set 90°
Kegelsenker-Satz 90°
Habop koHu4ecknx
lweHkepoB 90°

[ R
:i;{h’!r“!L..

Norma / Standard / Norm / Hopma

/
kg | e | code N

Typ - Z 5 HSS D 6,3; 8; 10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 741 805
Typ - Z 5 HSSE 0,46 110x150x35 740 805
—r)p
Typ-Z 5 HSSTIN D 6,3; 8; 10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 746 805
Typ - Z 5 HSSETIN 0,46 110x150x35 796 805
—)

Material: HSS; HSSE; TiN Material: HSS; HSSE; TiN Werkstoff: HSS; HSSE; TiN Mamepuan: HSS; HSSE; TiN
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HSS HSSE

Sady odjehlovacich
zahlubniku

Deburrer

countersinks set
Kegelsenker - Satz
HabGop kKoHn4yecknx
LUeHKEePOB AJ1I OYUCTKMU
OTBEPCTUMN OT CTPYKKMU

-

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ-Q1HSS 2/5; 5/10; 10/15
Typ- Q1 HSSE 2/5;5/10; 10/15
—

axbxc code
70x33x133 742 801
70x33x133 745 801

/

HSS

Souprava bitovych

Bit - countersinks set
Bit - Kegelsenker-Satz
Habop 6utoBbLIX
KOHUYECKUX pa3BepToK

kuzelovych zahlubniku | ——

Norma / Standard / Norm / Hopma

/

Typ - Z 2 bit HSS 6,3; 8,3; 10,4; 0,40 140x110x50 744 802
=P 12,4, 16,5, 20,5
4
 _ ?",l BuéOVIGE Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
"\ = TooLS



HSS

Souprava bitovych
kuzelovych zahlubnikt
Bit - countersinks set
Bit - Kegelsenker-Satz
HaGop 6utoBbIX
KOHMYECKUX pa3BepToK

)

Norma / Standard / Norm / Hopma axbxe code
Typ - Z 1 bit HSS 6,3;8,3;10,4; 12,4, 16,5 Sroubovak s ,T* rukojeti / Screwdriver with , T“ holder / 0,40 140x110x50 744 801
[ ——=i[s Schraubendreher mit ,T* halter / otepTka ¢ , T pykosTKOI

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS; Mamepuan: HSS

) BUCOVICE
ais TOOLS
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Panel zavitorezného D L
naradi
Panel of thread-cutting
tools
Panel mit Gewinde-
scheidwerkzeuge
CteHab! ans
7] HCprMeHTa
/
} PANEL 1 ‘ 900 100 ‘
PANEL 2 900 200
Panel 1 Panel 2 Panel 1 Panel 2
. ZAV CSN 223010 NO M3 12. ZKC CSN EN 22 568 NO M4
Hand taps CSN 22 3010 CS M3 Circular dies CSN EN 22 568 CS M4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M3 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M4
Metunkn CSN 22 3010 NO M3 Mnawkun CSN EN 22 568 NO M4
2. ZAV CSN 22 3010 NO M4 7 4 13. ZKC CSN EN 22 568 NO M5 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M4 Circular dies CSN EN 22 568 CS M5
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M4 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M5
Metunkn CSN 22 3010 NO M4 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M5
3. ZAv CSN 22 3010 NO M5 7 4 14, ZKC CSN EN 22 568 NO M6 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M5 Circular dies CSN EN 22 568 CS M6
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M5 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M6
Metunkn CSN 22 3010 NO M5 Mnawkun CSN EN 22 568 NO M6
4. ZAv CSN 22 3010 NO M6 7 4 15. ZKC CSN EN 22 568 NO M7 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M6 Circular dies CSN EN 22 568 CS M7
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M6 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M7
Metunkn CSN 22 3010 NO M6 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M7
5. ZAv CSN 22 3010 NO M7 7 4 16. ZKC CSN EN 22 568 NO M8 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M7 Circular dies CSN EN 22 568 CS M8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M7 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M8
Metunkn CSN 22 3010 NO M7 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M8
6. ZAv CSN 22 3010 NO M8 5 4 17. ZKC CSN EN 22 568 NO M10 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M8 Circular dies CSN EN 22 568 CS M10
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M8 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M10
Metunkn CSN 22 3010 NO M8 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M10
7. ZAv CSN 22 3010 NO M10 5 4 18. ZKC CSN EN 22 568 NO M12 5 3
Hand taps CSN 22 3010 CS M10 Circular dies CSN EN 22 568 CS M12
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M10 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M12
Metunkn CSN 22 3010 NO M10 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M12
8. ZAv CSN 22 3010 NO M12 5 3 19. ZKC CSN EN 22 568 NO M16 5 2
Hand taps CSN 22 3010 CS M12 Circular dies CSN EN 22 568 CS M16
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M12 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M16
Metunkn CSN 22 3010 NO M12 Mnawku CSN EN 22 568 NO M16
9. ZAv CSN 22 3010 NO M14 4 1 20. ZKC CSN EN 24 231 NO G1/4 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M14 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M14 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/4
Metunkn CSN 22 3010 NO M14 Mnawkn CSN EN 24 231 NO G1/4
10. ZAV CSN 22 3010 NO M16 4 1 21. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/8 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M16 Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M16 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/8
Metumku CSN 22 3010 NO M16 Mnawku CSN EN 24 231 NO G3/8
11. ZKC CSN EN 22 568 NO M3 7 4 22, ZKC CSN EN 24 231 NO G1/2 3 1
Circular dies CSN EN 22 568 CS M3 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/2
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M3 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/2
Mnawkn CSN EN 22 568 NO M3 Mnawkn CSN EN 24 231 NO G1/2
\ /
\;:. #, BUCOVICE
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Panel 1 Panel 2 Panel 1 Panel 2
Obsah/Contens/Inhalt/Copepxaxue ks/pes/Stk./u. | ksfpes/Stic/uwr. Obsah/Contens/Inhalt/Copepxanue kslpes/StiJu. | ksfpes/Sti/uwr.

23. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/4 39. odjehlovaci zahl. HSS 5/10
Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/4 Deburrer countersinks HSS 5/10
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/4 Entgratungssenker HSS 5/10
Mnawkn CSN EN 24 231 NO G3/4 Pa3BepTki, LeHKepa C oumLieHnem cTpyxek HSS 5/10
24. ZKC CSN EN 24 231 NO G1 2 1 40. odjehlovaci zahl. HSS 10/15 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G1 Deburrer countersinks HSS 10/15
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1 Entgratungssenker HSS 10/15
Mnawku CSN EN 24 231 NO G1 Pa3sBepTku, LWeHkepa ¢ oumLieHnem cTpyxek HSS 10/15
25. ZAv CSN 22 3012 NO G1/8 3 1 41. odjehlovaci zahl. HSS 15/20 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/8 Deburrer countersinks HSS 15/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/8 Entgratungssenker HSS 15/20
Metumkn CSN 22 3012 NO G1/8 Pa3BepTku, LWeHKepa ¢ ouuLieHnem cTpyxek HSS 15/20
26. ZAV CSN 22 3012 NO G1/4 3 1 42. kuz. vrt. trn HSS ¢. 6/20 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/4 Conical peeling drills HSS No. 6/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/4 Schélaufbohrer HSS Nr. 6/20
Metunkn CSN 22 3012 NO G1/4 KoHuueckue ceépna HSS No 6/20
27. ZAV CSN 22 3012 NO G3/8 3 1 43. kuz. vrt. trn HSS ¢&. 3/22 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/8 Conical peeling drills HSS No. 3/22
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/8 Schélaufbohrer HSS Nr. 3/22
Metumkn CSN 22 3012 NO G3/8 KoHuueckue ceépna HSS No 3/22
28. ZAV CSN 22 3012 NO G1/2 3 1 44, kuz.vrt. trn HSS ¢. 10/30 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/2 Conical peeling drills HSS No. 10/30
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/2 Schélaufbohrer HSS Nr. 10/30
Metumkn CSN 22 3012 NO G1/2 KoHuueckme ceéprna HSS No 10/30
29. ZAv CSN 22 3012 NO G3/4 2 1 45. kuz. vrt. tn HSS €. 10/40 1 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/4 Conical peeling drills HSS No. 10/40
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/4 Schélaufbohrer HSS Nr. 10/40
Metumkn CSN 22 3012 NO G3/4 KoHuueckme ceépna HSS No 10/40
30. zahlubnik tfibf. HSS D 6,3 3 1 46. stup. vrtak HSS ¢. 4/20 2 1
Countersinks HSS D 6,3 Stepped peeling drills HSS No. 4/20
Kegelsenker HSS D 6,3 Stufenbohrer HSS Nr. 4/20
Pa3ssepTku, weHkepa HSS D 6,3 Crynenyatble ceépna HSS No 4/20
31. zahlubnik tfibf. HSS D 8 3 1 47. stup. vrtak HSS ¢. 6/30 2 1
Countersinks HSS D 8 Stepped peeling drills HSS No. 6/30
Kegelsenker HSS D 8 Stufenbohrer HSS Nr. 6/30
PasBeptku, wenkepa HSS D 8 Cryneryatble caépna HSS No 6/30
32. zahlubnik tfibf. HSS D 10 3 1 48. stup. vrtak HSS ¢. 6/38 2 1
Countersinks HSS D 10 Stepped peeling drills HSS No. 6/38
Kegelsenker HSS D 10 Stufenbohrer HSS Nr. 6/38
Pa3ssepTku, weHkepa HSS D 10 Crynenyatble ceépna HSS No 6/38
33. zahlubnik tfibf. HSS D 12 3 1 49. BIT1 M3-M10 HSS 5 3
Countersinks HSS D 12 Screwdriver-bit set BIT 1 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 12 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 1 M3-M10 HSS
Pa3sBepTku, weHkepa HSS D 12 Habop oteéptok BUT 1 M3-M10 HSS
34. zahlubnik tfibf. D 16 8 1 50. BIT2 M4-M10 HSS 4 2
Countersinks HSS D 16 Screwdriver-bit set BIT 2 M4-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 16 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 2 M4-M10 HSS
Pa3ssepTku, weHkepa D 16 Habop oteéptok BUT 2 M4-M10 HSS
35. zahlubnik tfibf. HSS D 20 3 1 51. BIT 3 M3-M10 HSS 4 3
Countersinks HSS D 20 Screwdriver-bit set BIT 3 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 20 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 3 M3-M10 HSS
PasBeptku, wenkepa HSS D 20 Habop oteéptok BUT 3 M3-M10 HSS
36. zahlubnik tfibf. HSS D 25 & 1 52. BIT 4 M3-M10 HSS 3 2
Countersinks HSS D 25 Screwdriver bit set BIT 4 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 25 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 4 M3-M10 HSS
Pa3ssepTku, weHkepa HSS D 25 Ha6op oteépTok BAT 4 M3-M10 HSS
37. zhlubnik tfibf. HSS D 30 3 1 53 redukéni pouzdro CSN 24 1521 @25/@320, 3 3
Countersinks HSS D 30 ' 38/30
Kegelsenker HSS D 30 Reducing rings CSN 24 1521 @25/@20,
PasBepTku, Wwenkepa HSS D 30 238/@30
38. odjehlovaci zahl. HSS 2/5 3 1 Schneideisen-Kapseln CSN 24 1521
Deburrer countersinks HSS 2/5 @25/20, D38/30
Entgratungssenker HSS 2/5 PenykumonHas BTynka CSN 24 1521
Pa3BepTku, LWeHKepa € ounLieHnem cTpyxek HSS 2/5 @25/020, D38/@30

) BUCOVICE
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54. odfezavaci kladka €. 1 NO 70. kazeta MINI-2 NO
Cutting disks No. 1 CS Tap & die set MINI-2 CS
Schneidrader Nr. 1 WS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 WS
OtpesHoit wkud No 1 NO Kacceta MINI-2 NO
55. sada strojnich zavitnik Typ C-1 HSS 2 1 71. kazeta MINI-2 L NO 1 1
Machine taps set Typ C-1 HSS Tap & die set MINI-2 L CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C-1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 L WS
Habop malumHHbIx MeT4ymkoB Typ C-1 HSS Kacceta MINI-2 L NO
56. sada strojnich zavitnikd Typ B-2 HSS 2 1 72. kazeta MAT-1 NO 2 1
Machine taps set Typ B-2 HSS Tap & die set MAT-1 CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ B-2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MAT-1 WS
Habop MalumnHHbIX MeTumkoB Typ B-2 HSS Kacceta MAT-1 NO
57. sada strojnich zavitnik(i Typ C/35-3 HSS 2 1 73. kazeta M1-QS NO 2 1
Machine taps set Typ C/35-3 HSS Tap & die set M1-QS CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C/35-3 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-QS WS
Habop malumHHbIx MeT4mkoB Typ C/35-3 HSS Kaccera M1-QS NO
58. sada kuzelovych vrtacich trnd Typ-K 1 HSS 2 1 74. kazeta M1-Il NO 2 2
Conical peeling drills set Typ-K 1 HSS Tap & die set M1-Il CS
Schélaufbohrer-Satz Typ-K 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-II WS
Habop koHunyeckux ceepn Typ-K 1 HSS Kaccera M1-Il NO
59. sada stuprovitych vrtakd Typ-S 2 HSS 2 1 75. kazeta M1-D NO 1 0
Stepped peeling drills set Typ-S 2 HSS Tap & die set M1-D CS
Stufenbohrer-Satz Typ-S 2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-D WS
Habop cryneHyatbix ceepn Typ-S 2 HSS Kaccetra M1-D NO
60. sada kuzelovych zahlubnikli Typ-Z 1 HSS 2 1 76. kazeta M2-Il NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 1 HSS Tap & die set M2-Il CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M2-1l WS
Habop koHuyeckux passeptok Typ-Z 1 HSS Kacceta M2-Il NO
61. sada kuzelovych zahlubnikd Typ-Z 4 2 1 77. kazeta MO-Il NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 4 Tap & die set MO-Il CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 4 Gewindeschneidwerkzeug-Satz MO-Il WS
Habop koHuyeckux passepTok Typ-Z 4 Kacceta MO-Il NO
62. vratidlo CSN 24 1126 ¢.1 3 2 78. kazeta W1-D NO 1 0
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 1 Tap & die set W1-D CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 1 Gewindeschneidwerkzeug-Satz W1-D WS
Bopotok CSN 24 1126 No 1 Kacceta W1-D NO
63. vratidlo CSN 24 1126 ¢. 3 3 2 79. kazeta AUTO-2 SKODA NO 1 1
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 3 Tap & die set AUTO-2 SKODA CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 3 Gewindeschneidwerkzeug-Satz AUTO-2 SKODA WS
Bopotok CSN 24 1126 No 3 Kacceta AUTO-2 SKODA NO
64. vratidio CSN 24 1520 D 25 3 2 80. stojan 1 1
Circular die stocks CSN 24 1520 D 25 Stand
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 25 Sténder
Bopotok CSN 24 1520 D 25 CraHuHa
65. vratidlo CSN 24 1520 D 38 & 2
Circular die stocks CSN 24 1520 D 38
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 38
Bopotok CSN 24 1520 D 38
66. vratidlo DIN 1814 ¢. 1 3 2
Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr.1
Bopotok DIN 1814 No 1
67. vratidlo DIN 1814 ¢.1,5 3 2
Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1,5
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr. 1,5
Bopotok DIN 1814 No 1,5
68. kazeta M3 NO 2 1
Tap & die set M3 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M3 WS

Kacceta M3 NO
9. kazeta MINI-1 NO 4 2
Tap & die set MINI-1 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-1 WS
Kacceta MINI-1 NO

/
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Toleranéni tfida zavitnik pro metrické zavity
Tolerance classes of the taps
Anwendungsklassen von Gewindebohrern
0O603Ha4eHne [onycKoB

Toleranéni tfida zavitnika
Tolerance classes of
the taps
Anwendungsklassen von
Gewindebohrern
060o3HayeHne aonyckoB
ANA METYUKOB

Poutziti pro toleranéni pole vnitfnich zaviti
Tolerance zone of the nut thread
Toleranz-Feld des zu schneidenden Muttergewindes
Mone ponycka BHyTpeHHUIA pe3b0obl

1SO DIN CSN I1SO
1SO 1 4H SHé 4H 5H
1SO 2 6H SH8 4G 5G 6H
IS0 3 6G SH10 6G 7H 8H
2N SH8 5H 6H
3N SH10 6G 6H 7H

AN

ZAVITNIKY

TAPS
GEWINDEBOHRER
METYUKHU

Poloha a velikost toleranénich poli nebrousenych zavitnik(:

Position and size of tolerance zones of non-ground thread taps:

Lage und Grésse der Toleranz-Felder von den nicht geschliffen Gewindebohrern:
Mo3numuu 1 pa3mepbl AONYCKOB ANs HEWNM(OBAHHLIX METYUKOB:

Tolerance stiedniho priméru zavitniku / Tolerance of pitch diameter /
Toleranz des Flankendurchmessers / [lonyck cpeaHero anameTpa MeT4uka

ZAVIT MATICE
NUT THREAD
MUTTERGEWINDE
PE3bBA FAVKK
8H
H
66 —T—
56 —— H
26 5H ZAVITNIK / TAP / GEWINDEBOHRER / METYMKM
H—
tida 3, class 3, Klasse 3, knacc 3
3N
- tiida 2, class 2, Klasse 2, knacc 2
o 2N
| S | tida 1, class 1, Klasse 1, kaco 1
- = 8 stiedni primér zakladniho profilu
M I pitch diameter of the basic profile
t = Flankendurchmesser des Grundpraofils +1 B2 &
< CpefHuii AvameTp 0cHoBHOrO npodmna. < < <

/

PROVEDENI ZKC NA METRICKE ZAVITY

ZKC jsou b&7né vyrabény v licovani 6g. Po dohodé se zakaznikem je mozno vyrobit ZKC
v licovani 6h a 6e. Zavitové kruhové Celisti pro metrické zavity ISO se vyrabéji z néstrojové
oceli slitinové nebo z rychlofezné oceli. Po dohodé se zakaznikem je mozno vyrobit ZKC

z kobaltové rychlofezné oceli. Geometrie standardné vyrabénych ZKC je stanovena na
béznou konstrukéni ocel. Pfi pouziti ZKC na jiné materily je nutné konzultace s vyrobcem.

CIRCULAR SCREWING DIES FOR METRIC THREADS

Standard tolerance is 6g. Special tolerance 6h and 6e - available on request. Circular screw-
ing dies are produced from alloy tool steel or HSS. Circular dies from HSSE - available on
request. Geometry of the standard produced dies is recommended for usual structural steel.
Application to another material is recommended to consult producer.

RUNDE GEWINDESCHNEIDEISEN DURCHFUHRUNG FUR METRISCHES GEWINDE
Runde Gewindeschneideisen - laufende fertigen wir in Toleranz 6g. Nach Vereinbarung

mit dem Kunden ist es méglich runde Gewindeschneideisen auch in Toleranz 6h und 6e
fertigen. Runde Gewindeschneideisen fir metrisches ISO Gewinde fertigen wir aus dem
Werkzeugstahl oder Schnellschneidstahl. Nach Vereinbarung mit dem Kunden ist es méglich
runde Gewindeschneideisen aus dem Kobaltschnellschneidstahl fertigen. Geometrie der
standardfertigten runden Gewindeschneideisen wird fiir den laufenden Edelbaustahl bestim-
mt. Bei Applikation fiir andere Materialien ist eine Konsultation mit dem Hersteller nétig.

TWUNbI NNALWEK C METPUYECKUM PE3bBAMU

IMnavwukw u3rotoeneHs! B Tune 6g. Mo AOroBOPEHHOCTY C 3aKa34i koM BO3MOXHO U3rOTOBUTh
nnawki B Tnax 6h u 6e. Mnaluki M3roTaBnMBaloTCs C METPUYECKM pe3bbamu B
COOTBETCTBIM C MapKVPOBKOI MeXAyHapOAHOI opraHu3aLym no craHaapTusatm (1ISO)

113 MHCTPYMEHTAaNbHOM CTanu, Crnasa Win cTanu Ans ckopocTHoi pesky (HSS). Mo
[I0rOBOPEHHOCTM C 3aKa34MKoM MnaLlkv BO3MOXHO M3roTOBUTb M3 Crinasa kobanbTa

11 cTanv ans ckopocTHoil pesknt (HSSE). CtaHaapTHast reoMeTpust M3roTaBnuBaembix
nraLlek yCTaHoBMEHa Ha KOHCTPYKLMOHHYIO CTanb. Mpu Cronb3oBaHUN Nnaluek ¢ ApYrumm
MaTepuanamu HeoBXofMMa KOHCYNbTaLusl C U3roTOBUTENEM.

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN

MIALLKA

Poloha a velikost toleranénich poli ZKC:
Position and size of tolerance zones of circular screwing dies:
Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den runden Gewindeschneidesen:
Mo3unuum 1 pa3mepb! AONYCKOB ANA Nnavlek
Toleranéni pole stfednich prmérd zavitovych Eelisti / Tolerance zone of pitch diameter /

Toleranz- Feld der Mitteldurchmesser von den Gewindeschneideisen / Tabnuua fonyckos
CpeAHUX [MamMeTpoB nnatlek

Toleranéni znacka
e 6h 69 6e
Tunbl fonyckos
\ -0,1
0,2
03
TD2(6) 04
05 |
06 |
07 |
08
09
4 -1 || B
-1,1 |
-1,2 B
-1,3
TD2(6) - tolerance Sestého stupné presnosti stfedniho primeru zavitl Sroubu
tolerance class 5 of the pitch diametef of the screw thread
Toleranz des 6 Prazisionsgrades des Mitteldurchmessers der Schraubengewinde

ﬂonycm LIECTOro Kracca TO4HOCTU CpefHero AuameTpa nnatlek

Toleranéni tfida celisti / Tolerance classes of the dies / Toleranz klasse der
Schneideissen / 0603HaueH1e fONYCKOB NNaLKK

Pouziti pro toleranéni pole vnéjSich zavitii / Tolerance zone of the outer threads /
Toleranz-Feld der Anssen gewinde / Mone gonycka HapyxHo# pe3b6bbl

ISO CSN ISO CSN

4h Shé 4h 5h Shé

6h Sh8 6h Sh8 Sh10
69 6e 69

&) BUCOVICE
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CSN 01 4090, DIN 13, BS 1157:1975

Zavitoveé tabulky

Threading charts 60°

Gewindetabellen MATICE

MUTTERGEWINDE
Tabnuubl pe3bb A
1
o

Metricky zavit |°

Standard metric thread e

Metrische Regelgewinde

MeTpuueckas pesbba /

Zavit /Thread / D Zavit /Thread /
Gewinde / Pe3b6a 1min Gewinde / Pe3bba
d P 5H 6H 7H 5H, 6H, 7TH d P 5H 6H 7H 5H, 6H, 7H

M3 05 2,571 2,599 2,639 2,459 M 25 2 23135 | 23210 | 23310 22,835
M3 0,35 2,701 2,721 - 2,621 M 25 15 23612 | 23676 | 23751 23,376
M 3,5 06 2,975 3,010 3,050 2,850 M 26 15 24612 | 24676 | 24751 24,376
M 3,5 0,35 3,201 3,221 - 3,121 M 27 3 24152 | 24252 | 24382 23,752
M 4 07 3,382 3,422 3,466 3,242 M 27 2 25135 | 25210 | 25310 24,835
M 4 05 3,571 3,599 3,639 3,459 M 27 15 25612 | 25676 | 25,751 52,376
M 4 0,35 3,701 3,722 - 3,622 M 27 1 26,107 | 26153 | 26217 25,917
M 4,5 075 3,838 3,878 3,924 3,688 M 28 2 26135 | 26210 | 26,310 25,835
M 4,5 05 4,071 4,099 4139 3,959 M 28 15 26,612 | 26676 | 26,751 26,376
M5 08 4,294 4,334 4,384 4,134 M 30 35 26,661 26,771 26,921 26,211
M5 05 4,571 4,599 4,639 4,459 M 30 2 28,135 | 28210 | 28310 27,835
M 5,5 05 5071 5,099 5139 4,959 M 30 15 28612 | 28676 | 28751 28,376
M6 1 5,107 5,153 5217 4917 M 30 1 29107 | 29153 | 29217 28,917
M6 0,75 5,338 5,378 5,424 5,188 M 32 1,5 30,612 | 30676 | 30,751 30,376
M6 05 5570 5,598 5,638 5,458 M 33 35 29,661 29,771 29,921 29,211
M7 1 6,107 6,153 6,217 5917 M 33 2 31,135 | 31,210 | 31,310 30,835
M7 075 6,338 6,378 6,424 6,188 M 33 15 31,612 | 31676 | 31,751 31,376
M8 1,25 6,859 6,912 6,982 6,647 M 34 15 32612 | 32676 | 32,751 32,376
M8 1 7,107 7,153 7217 6,917 M 35 15 33612 | 33676 | 33,751 33,376
M8 075 7,338 7,378 7424 7,188 M 36 4 32145 | 32270 | 32420 31,670
M8 05 7,570 7,598 7,638 7,458 M 36 3 33152 | 83252 | 33382 32,752
M9 1,25 7,859 7,912 7,982 7,647 M 36 2 34135 | 34210 | 34310 33,835
M9 1 8,107 8,153 8,217 7,917 M 36 15 34612 | 34676 | 34,751 34,376
M9 075 8,338 8,378 8,424 8,188 M 38 1,5 36,612 | 36676 | 36,751 36,376
M 10 15 8,612 8,676 8,751 8,376 M 39 4 35145 | 35270 | 35420 34,670
M10 1,25 8,859 8,912 8,982 8,647 M 39 3 36,152 | 86,252 | 36,382 35,752
M 10 1 9,107 9,153 9,217 8,917 M 39 2 37435 | 87210 | 37,310 36,835
M 10 0,75 9,338 9,378 9,424 9,188 M 39 15 37612 | 37676 | 37,751 37,376
M 11 15 9612 9,676 9,751 9,376 M 40 3 37152 | 87252 | 387,382 36,752
M 11 1 10,107 10,153 10217 9,917 M 40 2 38,135 | 88210 | 38310 37,835
M 11 0,75 10,338 10,378 10,424 10,188 M 40 15 38612 | 38676 | 38,751 38,376
M 12 1,75 10,371 10,441 10,531 10,106 M 42 45 37659 | 37,799 | 37,979 37,129
M 12 15 10,612 10,676 10,751 10,376 M 42 3 39,152 | 89252 | 39,382 38,752
M 12 1,25 10,859 10,912 10,982 10,647 M 42 2 40,135 | 40210 | 40310 39,835
M 12 1 11,107 11,153 11217 10,917 M 42 15 40,612 | 40,676 | 40,751 40,376
M 13 1 12,108 12,154 12,218 11,918 M 45 45 40,659 | 40,799 | 40,979 40,129
M 14 2 12,135 12,210 12,310 11,835 M 45 3 42152 | 42252 | 42,382 41,752
M 14 15 12,612 12,676 12,751 12,376 M 45 2 43135 | 43210 | 43310 42,835
M 14 1,25 12,859 12,912 12,982 12,647 M 45 15 43612 | 43676 | 43751 43,376
M 14 1 13,107 13,153 13217 12,917 M 48 5 43147 | 43297 | 43487 42,587
M 15 15 13,612 13,676 13,751 13,376 M 48 3 45152 | 45252 | 45382 44752
M 15 1 14,107 14,153 14217 13,917 M 48 2 46,135 | 46210 | 46,310 45,835
M 16 2 14,135 14,210 14,310 13,835 M 48 15 46612 | 46676 | 46,751 46,376
M 16 15 14,612 14,676 14,751 14,376 M 50 3 47152 | 47252 | 47,382 46,752
M 16 1 15,107 15,153 15217 14,917 M 50 15 48612 | 48676 | 48751 48,376
M 17 1,5 15,612 15,676 15,751 15,376 M 52 5 47147 | 47207 | 47487 46,587
M17 1 16,107 16,153 16,217 15,917 M 52 3 49152 | 49252 | 49,382 48,752
M 18 25 15,649 15,744 15,854 15,294 M 52 2 50,135 | 50,210 | 50,310 49,835
M 18 2 16,135 16,210 16,310 15,835 M 52 15 50,612 | 50,676 | 50,751 50,376
M18 15 16,612 16,676 16,751 16,376 M 55 53,185 | 53210 | 53310 53,835
M 18 1 17,107 17,153 17,217 16,917 M 55 15 53612 | 53676 | 53,751 53,376
M 20 25 17,649 17,744 17,854 17,294 M 56 55 50,646 | 50,796 | 50,996 50,046
M 20 2 18,135 18,210 18,310 17,835 M 56 4 52145 | 52270 | 52420 51,670
M 20 15 18,612 18,676 18,751 18,376 M 56 3 53152 | 53252 | 53,382 52,752
M 20 1 19,107 19,153 19,217 18,917 M 56 2 54135 | 54210 | 54,310 53,835
M 22 25 19,649 19,744 19,854 19,294 M 56 15 54612 | 54676 | 54,751 54,376
M 22 2 20135 | 20210 | 20310 19,835 M 58 2 56,135 | 56210 | 56,310 55,835
M 22 15 20612 | 20676 | 20751 20,376 M 58 15 56,612 | 56,676 | 56,751 56,376
M 22 1 21107 | 21153 | 21217 20,917 M 60 55 54,326 | 54,401 54,496 54,046
M 24 3 21152 | 21252 | 21382 20,752 M 60 4 56,145 | 56,270 | 56,420 55,670
M 24 2 22135 | 22210 | 22310 21,835 M 60 3 57,452 | 57,252 | 57,382 56,752
M 24 15 22612 | 22676 | 22,751 22,376 M 60 2 58,135 | 58210 | 58310 57,835
M 24 1 23,107 23,153 23,217 22,917 M 60 15 58,612 58,676 58,751 58,376

D = velky @ zavitu matice
D, = stfedni @ zavitu matice
D; = maly @ zavitu matice
P = stoupani

d=D

4

&) BUCOVICE

L5\ = TOOLS

D = major diameter of nut thread
D, = pitch diameter of nut thead
Dy = minor diameter of nut thread

P = pitch
d=D

D = Mutteraussen - @ des Gewindes
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes
Dy = Mutterkern - @ des Gewindes

P =Teilung

D = 6onbuwioli @ pesbbbl ealiku
D, = cpedruli @ pe3bbbl 2aliku
Dy = manblii @ pe3bbbl 2alku
P = wae

d=D d=D



CSN 01 4030, DIN 11, BS 84.1956

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

Whitworthtv zavit

Whitworth thread TOEANCE mEa o g
Whitworth-Gewinde TOLERANZ MITTEL
Pe3bb6a ButBopTa MOArOHKA CPEOHAS /
4 Zivit/Thread/Gewinde/Pessba | Do | D | D N
d z P
W 3/32" 48 0,529 2,381 1,704 -
w1/8" 40 0,635 3,175 2,362 o
W 5/32" 32 0,794 3,969 2,952 -
W 3/16" 24 1,058 4,762 3,407 -
W 7/32" 24 1,058 5,556 4,201 -
W 1/4" 20 1,270 6,350 4,744 5,224
W 5/16" 18 1,411 7,938 6,151 6,661
W 3/8" 16 1,588 9,525 7,512 8,052
W 7/16" 14 1,814 11,113 8,809 9,379
wi2" 12 2,117 12,700 10,015 10,610
W 5/8" 1 2,309 15,876 12,948 13,598
W 3/4" 10 2,540 19,051 15,831 16,538
w7/8" 9 2,822 22,226 18,647 19,411
w1 8 3,175 25,401 21,375 22,185
w11/8" 7 3,629 28,576 23,976 24,879
w11/4" 7 3,629 31,751 27,151 28,054
W13/8" 6 4,233 34,926 29,558 30,555
wii1/2" 6 4,233 38,101 32,733 33,730
W15/8" 5 5,080 41,277 34,834 35,921
W13/4" 5 5,080 44,452 38,009 39,096
w17/8" 41/2 5,645 47,627 40,468 41,648
wa" 41/2 5,645 50,802 43,643 44,823
D = velky @ zévitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuwioli @ pe3bbbi 2aliku A0 %
D,= slr“eydn/ O zévitu matice D,= pir/ch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedrul @Ze&bﬁbl 2aliku \*\' BUCOVICE
D; = maly O zavitu matice Dy = minor diameter of nut thread D; = Mutterkern - @ des Gewindes Dy = manbili @ pe3bbbi 2aiiku atsst TOOLS
Z = pocet zaviti/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = konuyecmeo pesbba/1"
P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae

d=D d=D d=D d=D



CSN 01 4033, DIN-ISO 228, BS 2779:1986

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

Trubkovy zavit
Pipe thread
Rohrgewinde
Tpy6Has pesbba

MATICE
NUT

\\ FAVIKA

. MUTTERGEWINDE

Zavit / Thread / Gewinde / Peab6a

d z
G 1/16" 28
G1/8" 28
G 1/4" 19
G 3/8" 19
G1/2" 14
G 5/8" 14
G 3/4" 14
G7/8" 14
G1" 11
G11/8" 11
G11/4" 1
G13/8" 1
G11/2" 11
G13/4"
G2"

0,907
0,907
1,337
1,337
1,814
1,814
1,814
1,814
2,309
2,309
2,309
2,309
2,309

CSN 01 4035, DIN 40430

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bb

Pancéfovy zavit

Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumpHas pesbba

6,561
8,566
11,445
14,950
18,631
20,587
24,117
27,877
30,291
34,939
38,952
41,365
44,845

80°

MATICE
N

N\ FAVKA

uT
 MUTTERGEWINDE

Zavit / Thread / Gewinde / Peabba

D = velky @ zavitu matice

#;, BUCOVICE
%A =i TOOLS

D; = maly @ zavitu matice
Z = pocet zavitu/1"

P = stoupani

d=D

D, = stfedni @ zavitu matice

D = major diameter of nut thread
D, = pitch diameter of nut thead
Dy = minor diameter of nut thread
Z = threads/1"

P = pitch

d=D

D = Mutteraussen - @ des Gewindes
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes
Dy = Mutterkern - @ des Gewindes

Z = Gangzahl/1"

P =Teilung

d=D

D = 6onbuwioli @ pesbbbl ealiku
D, = cpedruli @ pe3bbbl 2aliku
D; = manblii @ pe3bbbl 2alku
Z = Konuyecmeo pesbba/1"

P = wae

d=D




ANSI B 1.1, BS 1580:1962

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

Unifikovany hruby zavit

Unified coarse thread
Unified-Grobgewinde
YHudmumpoBaHHas YépHas pesbba

P MATICE
NUT
_ MUTTERGEWINDE
N \ FAVKA

A

LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
MOArOHKA PE3bEbI FAVKN: 3B = TOYHAS, 2B = CPEOHASA, 1B = TPYBAS

D = velky @ zavitu matice
D, = stfedni @ zavitu matice
D; = maly @ zavitu matice
Z = pocet zavitu/1"

P = stoupani

Zavit /Thread / Gewinde / Pe3b6a mm
d-Z

d(") P 3B,2B, 1B 3B 2B,1B
1-64 0,073 0,397 1,854 1,425 1,582 1,582
2-56 0,086 0,454 2,184 1,694 4,872 1,872
3-48 0,099 0,529 2,515 1,941 2,146 2,146
4-40 0,112 0,635 2,845 2,156 2,385 2,385
5-40 0,125 0,635 3,175 2,487 2,697 2,697
6-32 0,138 0,794 3,505 2,647 2,896 2,896
8-32 0,164 0,794 4,166 3,307 3,528 3,531
10-24 0,190 1,058 4,826 3,680 3,950 3,962
12-24 0,216 1,058 5,486 4,341 4,590 4,597
1/4 - 20 0,250 1,270 6,350 4,976 5,250 5,258
5/16 - 18 0,3125 1,411 7,938 6,411 6,680 6,731
3/8-16 0,375 1,588 9,525 7,805 8,082 8,153
7116 - 14 0,4375 1,814 11,112 9,149 9,441 9,550
12-13 0,500 1,954 12,700 10,584 10,881 11,024
9116 - 12 0,5625 2,117 14,288 11,996 12,301 12,446
5/8 - 11 0,625 2,309 15,875 13,376 13,693 13,868
3/4-10 0,750 2,540 19,050 16,299 16,624 16,840
78-9 0,875 2,822 22,225 19,169 19,520 19,761
1-8 1,000 3,175 25,400 21,963 22,344 22,606
11/8-7 1,125 3,629 28,575 24,648 25,082 25,349
11/4-7 1,250 3,629 31,750 27,823 28,258 28,524
13/8-6 1,375 4,233 34,925 30,343 30,851 31,115
11/2-6 1,500 4,233 38,100 33,518 34,026 34,290
13/4-5 1,750 5,080 44,450 38,951 39,560 39,827
2-41/2 2,000 5,645 50,800 44,689 45,367 45,593
21/4-41/2 2,250 5,645 57,150 51,039 51,717 51,943
212-4 2,500 6,350 63,500 56,627 57,389 57,582
23/4-4 2,750 6,350 69,850 62,977 63,739 63,932
3-4 3,000 6,350 76,200 69,327 70,089 70,282
31/4-4 3,250 6,350 82,550 75,677 76,439 76,632
312-4 3,500 6,350 88,900 82,027 82,789 82,982
33/4-4 3,750 6,350 95,250 88,377 89,139 89,332
4-4 4,000 6,350 101,600 94,727 95,489 95,682

D = major diameter of nut thread
D, = pitch diameter of nut thead
Dy = minor diameter of nut thread
Z = threads/1"

P = pitch

d=D

D = Mutteraussen - @ des Gewindes

Dy = Mutterkern - @ des Gewindes
Z = Gangzahl/1"
P = Teilung P = wae

D = 6onbuwoli @ pe3bbbl ealiku
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbi 2aiiku
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Dy = manblii @ pe3bbbl 2alku
Z = Konuyecmeo pesbba/1"

d=D




ANSI B 1.1, BS 1580:1962

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

Unifikovany jemny zavit

Unified fine thread
Unified-Feingewinde
YHuduumpoBaHHasa Menkas pesbba

60°
P MATICE
NUT
_ MUTTERGEWINDE
~\ N I'A%A

A

LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
MOArOHKA PE3bEbI FAVKN: 3B = TOYHAS, 2B = CPEOHASA, 1B = TPYBAS

Zavit /Thread / Gewinde / Pe3b6a mm
d-Z

d(") P 3B, 2B, 1B 3B 2B,1B
0-80 0,060 0,318 1,524 1,181 1,306 1,306
1-72 0,073 0,353 1,854 1,473 1,613 1,613
2-64 0,086 0,397 2,184 1,755 1,913 1,913
3-56 0,099 0,454 2,515 2,024 2,197 2,197
4-48 0,112 0,529 2,845 2,271 2,459 2,459
5-44 0,125 0,577 3,175 2,550 2,741 2,741
6-40 0,138 0,635 3,505 2,817 3,012 3,023
8-36 0,164 0,706 4,166 3,401 3,597 3,607
10 - 32 0,190 0,794 4,826 3,967 4,168 4,168
12-28 0,216 0,907 5,486 4,503 4,717 4,724
1/4 - 28 0,250 0,907 6,350 5,367 5,563 5,588
5/16 - 24 0,3125 1,058 7,938 6,792 6,995 7,036
3/8-24 0,375 1,058 9,525 8,379 8,565 8,636
716 - 20 0,4375 1,270 11,112 9,738 9,947 10,033
1/2-20 0,500 1,270 12,700 11,326 11,524 11,608
9/16 - 18 0,5625 1,411 14,288 12,761 12,969 13,081
5/8 - 18 0,625 1,411 15,875 14,348 14,554 14,681
3/4-16 0,750 1,588 19,050 17,330 17,546 17,678
7/8 - 14 0,875 1,814 22,225 20,262 20,493 20,676
1-12 1,000 2,117 25,400 23,109 23,363 23,571
11/8-12 1,125 2,117 28,575 26,284 26,538 26,746
11/4-12 1,250 2,117 31,750 29,459 29,713 29,921
13/8-12 1,375 2,117 34,925 32,634 32,888 33,096
11/2-12 1,500 2,117 38,100 35,809 36,063 36,271
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D = velky @ zavitu matice
D, = stfedni @ zavitu matice
D; = maly @ zavitu matice
Z = pocet zavitu/1"

D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes
D, = pitch diameter of nut thead
D; = minor diameter of nut thread Dy = Mutterkern - @ des Gewindes
Z = threads/1" Z = Gangzahl/1"

P = pitch P = Teilung P = wae
d=D d=D d=D

D = 6onbuwioli @ pesbbbl ealiku
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbI 2aiiku
D; = manblii @ pe3bbbl 2alku
Z = Konuyecmeo pesbba/1"




PREVODY VYBRANYCH MATERIALU

€SN W.Nr. ISO DIN GOST AlSI CSN  W.Nr. ISO DIN GOST AlSI
11109 [1.0715 |11SMn28 9 SMn 28 CFoSMn28 19721 [12581 |X30WCrve-3  |X3owCwe-3  |achaver
11300  |1.0314 D6-2 05kp 19733 12550 |eowcrvs BOWCIV7 5ChV2S
11373 [1.0037 |Fe360B USt 37-2 StaKp 19824 13355 |HS18-0-1 HS18:0-1 R18 T
11500  |1.0050 |Feg0 St502 $285; St5sp 19830  |1.3343 HS6-5-2 M2
11600  |1.0060 |Fe590 St60-2 STt6sp 19852 13243 |HS6-52:5 HS6-5-25 R6MSK5 M35
12010 [1.0805 |C10 C10; Ck10 08: 10
12020 [1.1141 |C14E4C16E4 |C15:Cki5 C15:C16 422304 [07040  |400-12 GGG4O V&40
1205  |10503 |C60E4 C45; Ckd5 45 422307 |o7070  |7002 GGG70 VE70
13180 |1.1259 80Mn4 706 422420 06020 |Gr200 GG20 st20
14100 [1.3505 |Type 10 100C16 Sehis 422430 [0.6030 |Gr.300 GG30 SC30
14220 17431 |Types 16MnCI5 18ChG 422533 [08135 |B35-10 GTS35-10 KC35-10
15217  |18962 |Fe355W-1A  |9CrNICuP324 422555  |0.8155 |P55:04 GTS55-04 KC55-4
15260  |18159 |Type 13 50CHV4 50CHFA 422630 [1.0416  |20-40 GS38 15L-
16220  |15019 15CrNi6 12ChN2 422650 |1.0852 |2652 ass2 30L
16440  |15755 31NICr14 30ChN3A 2ot 1113 GS-20Mn5 206L
17 022 1.4021 Type 4 X20Cr13 12Ch13 42 2744 1.7357 GS-17CrMo55 20ChMFL
17024 14031 |Type s X39Cr13 40Ch13 422905 |1.4006 G-X12Cr13 15Ch13L
17346 |14401 |Type 20 X5CrNIMo17122 | XSCrNiMo1712 422930 |1.6901 G-X5CINI8-9  |07Ch18NaL
17465 14871 |Type 9 X53CIMNNIN219 | 55Ch20GOAN4
19312 [1.2842 |90MnCIV8  |90MnCrv8 9G2V INCOLOY .
19421 |12210 115C1V3 800 XI2NICrSi3616
19 436 1.2080 X210Cr12 X210Cr12 Ch12 NIMONIC El-473B
19554  [12344 |40CIMoV5  |X4OCIMoV5-1  |4ChSMF1S 80A
19662 |12711 SSNNICTMoVE | 5ChNM

PREVODNI TABULKA TVRDOSTI

Rn HB HV HRB HRC R HB HV HRB HRC
St | MSoude Bl | et i ol el G e oo | G | "l | e i |t vl s e o
npen;% npgwuozcm "Hérle nach Brinell ﬁérte nach Vickers H__‘a?ne nach Rockewell | Hérte nach Rockewell npen;% r?pg:ir;f;m "Hérte nach Brinell _}_-lérle nach Vickers H_érte nach Rockewell H“érte nach Rockewell

MPa TBEPAOCTL N0 Bpuenns | TeEpaocTs no Bukkepcy | TEpaocTs no Pokeenny | Teépaocts no Pokseny MPa TBEPAOCTB N0 BpuHennst | T8EPAOCTB Mo Bukkepcy | T8EpAOCTS N0 Poksenny | T8EpAOCTL no Pokeenny

285 86 90 1190 352 370 37,7

320 95 100 56,20 1220 361 380 38,8

350 105 110 62,3 1255 37 390 39,8

385 114 120 66,7 1290 380 400 40,8

415 124 130 71,2 1320 390 410 41,8

450 133 140 75,0 1350 399 420 42,7

480 143 150 78,7 1385 409 430 43,6

510 152 160 81,7 1420 418 440 445

545 162 170 85,8 1455 428 450 45,3

575 171 180 87,1 1485 437 460 46,1

610 181 190 89,5 1520 447 470 46,9

640 190 200 91,5 1555 456 480 47,7

675 199 210 93,5 1595 466 490 48,4

705 209 220 95,0 1630 475 500 49,1

740 219 230 96,7 1665 485 510 49,8

770 228 240 98,1 1700 494 520 50,5

800 238 250 99,5 1740 504 530 51,1

820 242 255 23,1 1775 513 540 51,7

850 252 265 24,8 1810 523 550 52,3

880 261 275 26,4 1845 532 560 53,0

900 266 280 27,1 1880 542 570 53,6

930 276 290 28,5 1920 551 580 54,1

950 280 295 29,2 1955 561 590 54,7

995 295 310 31,0 1995 570 600 55,2

1030 304 320 32,2 2030 580 610 55,7

1060 314 330 33,3 2070 589 620 56,3

1095 323 340 34,4 2105 599 630 56,8

1125 333 350 2145 608 640 57,3

1155 342 360 2180 618 650 57,8
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ZAKAZKOVA VYROBA

Zavitniky / Taps / Gewindebohrer / MeT4nku

Norma / Standart / Norm / Hopma

Nazev / Atribution / Titel / HasBanue

Velikost / Size / Grose / Paamep

M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /

_ MeTpuyeckasi peabba M 30 - M64
CSN 22 3010 - — . - - - -
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / M 30 - M 64
Menkasi meTpuyeckasi pesbba
M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /
MeTpuueckasi pesbba M 30 - M 64
DIN 352 — - — — —
UNC - Unifikovany hruby zavit / Unified coarse thread / Unified- UNC 1" - 2 1/2"
Grobgewinde / YHudwmumpoBaHHas YépHas pesbba
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / M 30 - M 64
Merkas meTpuyeckas pe3bba
DIN 2181 UNF - Unifik V j y zavit / Unified fine thread / Unified-Fei ind
- Unifikovany jemny zavi nified fine threa nified-Feingewinde " M
/ YHucuumpoBaHHas menkas pessba UNF 1" - UNF 2 1/,
W - Whitworth(iv zavit / Whitworth thread / n "
PN 8/3011 Whitworth-Gewinde / Pesb6a Butsopta wit-w21,
A G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / " "
CSN 22 3012 TpyGHasi peab6a G1"-G3
P - Pancéfovy zavit / Steel conduit thread /
PN 8/3014 Stahlpanzerrohr-Gewinde / NMaHumpHas pe3bba P29 - P48
M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde / .
DIN 376 MeTpuueckas pesbba M 30 - M 64
MF - Jemny metricky zavit / Fine metric thread / Metrische Feingewinde / .
DIN 374 Merkasi MmeTpuyeckas pe3bba M 30 - M 64
G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / w_ n
DIN 5156, 5157 Tpy6Has peav6a G1"-G3
ESN 01 4084 Vz - Ventilkovy zavit / Tyre valve thread / Ventilgewinde / KnanaHHas Vz5-Vz 12

pesbba

Zavi

tové kruhové celisti / Circular dies / Schneideisen / MNnawku

Norma / Standart / Norm / Hopma

Nazev / Atribution / Titel / HasBaHue

Velikost / Size / Grose / Paamep

CSN EN 22 568

M - Metricky zavit / Standard metric thread / Metrische Regelgewinde /

/ YHndmumpoBaHHasa menkas pesbba

Metpuyeckas pessba M52 - M 150
UNC - Unifikovany hruby zavit / Unified coarse thread / Unified- UNC 1" - UNC 3"
Grobgewinde / YHnduumpoBaHHas YépHas pesbba
UNF - Unifikovany jemny zavit / Unified fine thread / Unified-Feingewinde UNF 1" - UNF 3"

UNEF - Unifikovany extra jemny zavit /Unified extra fine thread / Unified-
Extra-Feingewinde / YHudwmumpoBaHHas ekctpa Menkas pe3bba

UNEF 1" - UNEF 3"

W - Whitworthlv zavit / Whitworth thread /

PN 8/3211 Whitworth-Gewinde / Pesbba Butsopta W2"-wa
x G - Trubkovy zavit / Pipe thread / Rohrgewinde / @G
CSN EN 24 231 TpyGHast pesbba G2"'-G4

&SN 01 4084 Vz - Ventilkovy zavit / Tyre valve thread / Ventilgewinde / KnanaHHas Vz5-Vz 12

pesbba

Mimo uvedené typy zavitnik(l i zavitovych Celisti je mozno vyrobit i jina provedeni a rozméry dle dodané specifikace.

Except noted kinds of taps and dies is possibility to produce others dimensions with refference to delivered specifi-

KpOM\yKa3aHHbIX METYMKOB U MNawleKk eCTb BO3MOXHOCTb caenaTb TOXe OTMUYHHbIe po3Mepbl Anda cneumdu-

KaLmu.

e
-
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EVROPSKA UNIE . * % EUROPEAN UNION
’ e ’ * *
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVOJ : ** EUROPEAN REGIONAL DEVELOPMENT FUND
INVESTICE DO VASi BUDOUCNOSTI T INVESTING IN YOUR FUTURE
NAZEV PROJEKTU:

PORIZENi SPECIALNICH |
CNC CENTER

K ROZSIRENIi PRODUKCE ki
ZAVITOVYCH £

KRUHOVYCH CELISTI

B35 EN 150 5081 10
DM EN IS0 S0 300

EcH EH 50 $081: B3

O EH 1B 001 : 2008
G EN 50 9001 2001

CEN EM B0 B501: 2001
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BUCOVICE TOOLS a.s.
Nova 985

685 01 Bucovice
Czech Republic

tel. : +420 517 380 832
fax: +420 517 380 729
tel./fax export: +420 517 380 842
e-mail: bucovice @tools-bu.cz

http: www.tools-bu.cz






